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. SlCHERRUNGVORR!CHTUNG MAHWERK FUR
: 4 ZIP-ZIP. 5
b Eine Slcherungvomchfung ist auf dem Mahwerk for Zip-
i Zip monliert, Es'ist fahig um das Mahwerk zu schitzen,
falls ein Fremdkdtper den Megsser plstzlich-blockiert.
Nach einer gewissen Arbeitszeit und nach mehreren
1 Blocken des Messers, ob die Leistung des Mahwerk ver-
mmderi brcucht man ein oder zwei Dicken von mm. 0,5.
“unter der 'Schreibe zu stelled, wie im Bild gezeigt, um
“den Druck det” Feder auf der Kupplung wxedeuusreﬂen e

Arbeltsgonge
1) Handeln den Abstellhebel der Gerdte um das
Méhwerk von der Maschine abzuh@ngen.
2) Die Schrauberi n. 1 abschrauben.
3) Die Schreibe . 2 wegnehmen. '
4) Ein oder swei Dicken von mm. 0,5 wiederstellen,
'5) Die Schreibe n. 2, die Schrauben und das Mahwerk

auf der Maschine remontieren.



DISPOSITIVO DI SICUREZZA BARRA FAL-
CIANTE ZIP-ZIP.

Sulla barra falciante @ montato un dispositivo di sicu-
rezza atto a proteggere la barra nel caso in cui un cor-

1 po estraneo blocchi bruscamente la lama.

Se dopo un certo periodo di lavoro con diversi blocchi
della lama si manifesta un calo di rendimento della
barra occorre aggiungere uno o due spessori da mm.
0,5 sotto alla rondella come in figura per ripristinare la
pressione delle molle sugli innesti.

Operazioni:

1) Sganciare la barra dalla macchina agendo sulla le-
va bloccaggio attrezzi.

) Svitare la vite .n. 1.

) Togliere la rondella n. 2. '

) Aggiungere n. 1 o 2 spessori da 0,5 mm.

) Rimontare la.rondellan. 2 la vite e la barra sulla
macchina.
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'SICHERRUNGVORRICHTUNG MAHWERK FUR

Zip-zip.

Eine Sicherungvoirichtung ist auf dem Mahwerk fir Zip-
'Zip montiert. Es ist fahig um das Mahwerk zu schiitzen,
falls ein Fremdkarper den Megser pléizlich blockiert.

Nach einer gewissen Arbeltszeli und nach mehreren
Blocken des Messers, ob die Leistung des Mchwerk ver-
mindert, braucht man ein oder zwei Dicken von mm. 0,5
unter der Schreibe zu steller, wie im Bild gezeigt, um

‘den Druck der Feder aufdarKupplung wiederzulellgn:~ <.

Arbeitsgénge: | :

1) Handeln den Abstellhebel der Gerdate um das
Méhwerk von der Maschine abzuhdngen.

2) Die Schrauben n. 1 abschrauben.

3) Die Schreibe n. 2 wegnehmen. ,

4) Ein oder swei Dicken von mm. 0,5 wiederstellen.

:5) Die Schreibe n. 2, die/ Schrauben und das Mahwerk

! QUF der Moschine remontieren. -
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SAFETY DEVICE FOR ZlP-Z]P CUTTER
BAR.

+
On the Zip-Zip cutter bar a safety device has been as-
* sembled in order to protect the cutter bar itself if a fo-
reign body suddenly stops the blade. If, after a certain
period of work, and after several sudden stops on the
blade, the cutter bar does'int work as well as before, it
is necessary to add one or two schims 0,5 mm. under
the washer (see the picture below in order to adjust
the spring pressure on the couplings.

Actions:

1) Disconnect the cutter bar from the machine using
the attachment blockage lever.

2) Unscrew the screw nr. 1.

3) Estract the wascher nr. 2.

4) Add one or more shins 0,5 mm.

5) Reassemble the wascher nr. 2, the screw and the
cutter bar onto the machine.

DISPOSITIF DE SECURITE POUR BARRE DE COUPE
POUR LE MOTOGULTEUR ZIP-ZIP.

Sur lo barre de coupe on a monté un dispositif de sécu-

rité au fin'de protéjer la barre en gas au cas ov un corps

étranger bloquerait brusquement la lame.

Si oprés une cerlaine période de travail avec plusieurs

bloes de lo lame, on voit une baisse de rendement de la

barre, it faut ajouter une ou deux rondelles de 0,5 mm.

Au-dessous de la rondelle comme dans la flgure ou fin

de'rétablir lopréssion duressort surle clabot =

Opéralions:

1] Agir par le levier de blocage pour décrocher la barre
de la machine.

2) Dévisser la vis n. 1.

3) Enlever la rondelle n. 2.

4) Ajourer'n. 1 ou 2 épaisseurs de mm. 0,5.

5) Remonter la rondelle n. 2, la vis et la barre sur la ma-
chine.
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