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Allgemeine Hinweise, Technische Daten - Motor

Technische Daten - Maschine, - Bereifung

Wartungs- und Inspektionstabelle

Motor Aus- und Einbau, Kraftstoffpumpe

Motorstdrung, Hmpfehlungsliste filir Motor-0Ole und Fette
Verzéichnis HONDA-Servicehandler flir Industriemotoren :
Hochdruckmessen - Hydrostatischer Fahrantrieb

Austausch und Einstellung des Lenkventils

Reinigen des Stromteilers

Aus— und Einbau der Verstellpumpe

Abdichten der Verstellpunpe

Montage der Kolbenverstellpumpe

Aus- und Einbau des Radmotors

ibdichten des Radmotors

Stdrungstabelle filr Hydrostatischen Antrieb
Empfehlungsliste flr Hydraulik- und Getriebe-Cle

aus—- und Einbau Winkelgetriebe

Demontage Winkelgetriebe

Nachtrdgliches Anbringen der Ringschraube (Transportose)
Umbau Holmklemming

Aus- und Einbau bzw. Einstellung Zsb. Seiizug Vorwarts- und RUckwartsfahrt
Betitigungsschema Vorwarts-/Rlickwartsfahrt

Aus- und Einbau bzw. Einstellung Zsb. Seilzug Holmverstelilung und Lenkung

Funktion der Bedienungsorgane
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(Fahrgeschwindigkeitsregulierung, Schalthebel fiir Mih- bzw. Gerdteantrieb)

(Holmverstellung, Motordrehzahlverstellung, Handbremshebel, Schnellstop—
schalter, Benzinhahn, Reversierstarter, Betriebsstundenzéhler)

(Hoheneinstellung des Handholms, Achsverstellung, Handrad vom BypaBventil,
Differentialsperre, MEhausleger, Miheinsatz)

(Motordlkontrolie, Luftfilter, Kraftstoff)

Starten, Fahren, Lenken

Abbildungen zu Seite 39 (Abb. 6, 9, 11, 12)

Motor - Olwechsel, Einfiillmenge, Kraftstofffilter, Motorkihlung

Luftfilterwartung, Zindkerzernwartung

Oistand in der Hydraulikanlage, HydraulikOlwechsel, Saugfilter, Einfiillmenge

Abschmierintervalle der Grundmaschine
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2190 Cuxhaven

2203 Horst

2203 Hahnenkamp/Eimsh.

2254 Friedrichstadt/Eider

2303 Gettorf

2351 Brokenlande
2353 Nortorf

2370 Rendsburg

| 2390 Flensburg
2400 Lilbeck

2409 Pansdorf
2722 Visselhoevede
2730 Heeslingen

2800 Bremen

Honda Paulsen
Schiliarstr. 57
Telefzn 047 251/36Z 68

Landmaschinenfachbetrieb
Rolf Baasch

Schulstralle 37

Telefon 047 26/1007

Frank Rein
Telefon 041 21/56 88

Bootshandel Westkiiste KG
W. Busch

Schanzenstr. 2
Telefon 04881/3 46

Schrider Johann
Kieler Chausses 1
Telefon 0 42 25253

M. Lscrkar
Flizjar Soeefls @0
Tslefon D43Z21/47318

Peter Eggers
Hzuptstralle 16
Telefon 04327/10 11

Kiel, Willi
ltzehoher Stralle 2
Telefon 04392/1074

Zweirad-Center Rendsburg
W, Breuer

Sandhof 1 :
Telefon 04331/7 7580

Hennings Nachf. H. Th. Jensen KG

L2ckar Chaussee 133
Telefon 046 34/501-503

Hausemann GHG
Ziegelstralle 1
Telefon 0451/4 1768

Ahrens, Gerhard
Stiderstralte 15
Telefon 04504/1573

Fritz, Fedderken
Kurze Str. 8-10
Telefon 042 02/2364

Fricke GmbH
Marktstr. 10
Telefon 04281/5454

Seekamp, Walter
Kastanienstralle 71
Telefon 04 271/3557 83

*  Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten



2800 Bremen

2807 Achim-Bierden

2810 Verden

2812 Hoya / Weser

2819 Wulmstorf

2838 Sulingen

2845 Nauenkirchen

2848 Vechta

2880 Bremerhavan

2870 Delmenhorst

2878 Wildeshausen {.0.

2900 Oldenburg

290C Oldenburg

2903 Bad Zwischenahn

2960 Aurich-Tannenhausen

2965 |hlow-Riepe

G1

Gustav Ringtunatus
Buntentorsteinweg 29
Telefon 0421/5517 85

Joh. Roepti GmbH
Auf den Mehren
Telefon 042 02/8 4066

E.F. Miiller GmbH u. Co, KG
Otto-Hahn-Stralle 8
Telefon 042 31/6 8068

Horst Strangmann
Lange Stralle 134
Telefon 042 51/39 80

Biissenschitt, Horst
Telefon 042 33/6 61

Habighorst, H. GmbH
Landmaichinan
Teleion T AZ F1/47 38

Schinhdfy, Fritz
Bieste 2
Telefon 0 54 93/2 65

ALMES GmbH

Kleinmotore

Lohner Stralle &

Telefon 0 44 41/26 58 und 70 81

Haus RUWA GmbH
Weserstr, 27
Telefon 04 71/7 26 24

Wolfgang Cichon
Nutzhornstralle 58
Telefon 0 42 21/5 07 49

H. Schrider
Heernsir, 53-85
Telefon 0 44 31/30 05

Autohaus Langenweg GmbH
Wilhelmshavener Heerstralle 233
Telefon 04 41/38 1039

Joh, Jung
Dietrichsweg 64
Telefon 04 41/6 20 02

Karl Grimm GmbH
Mihlenstrae 15
Talefon 0 44 03/22 66-67

Dieter Schunke
Liebigstrale 3
Telefon 049 41/7 2277

H. Schwartinsky

Emder Stralle 5
Telefon 0 48 28/3 68

Nur Reparaturen, keine Garantiearbaiten



2971 Hinte-Emden

3000 Hannover 1

2000 Hannover 72

3000 Hannover-Buchhaolz

3045 Bispingen

1

r-zrau

O Wunstorf 107

LT
%)

3071 Pennigsehl

3101 Winsen

3110 Uelzen

3250 Hameln

2280 Bad Pyrmont

3230 Helmstedt

3353 Bad Gandersheim

3400 Gottingen

3400 Gottingen

3509 Malsfeld-Beiseforth

10

Bernd Wolthoff
Gewerbestralle 14
Telefon 0 49 25410 0=

Sirohdach & Co. KG
Am Bokemahle 15
Telefon 05 1:_1/8 150 36

Ronnenberg, Horst
Brabeckstralle 167
Telefon 05 11/52 30 36-7

Loth Mandels-GmbH
Schierholzstrale 7
Telefon 05 11/53 76 07 u. 57 8881

Hermann R&hrs GmbH
Hiitzaler StralRe 22 - 24
Telefon 0 51 04/8 94

Putsche Gmuts T KG
A Katksi -1

Telefon C 35 5. 73375

(5}

Deterding GmbH
Hauptstralle 28
Teleforn 0 50 28/4 13

Tubbe Motorgeréte
Schiitzenstr, 37
Telefon 051 43/13 92

Hobby-Motor-Freizeit-Gerdte GmbH
Luisenstrafie 7
Telefon 05 81/7 49 71

* Sannemann, Eberhard

Wehrberger Str. 30
Telefon 051 51/37 55

Fried,-W. Frohmann
Hagenerstr, 3
Telefon 0 52 81/1 88 57

Eckhardt, Robert
Industriestrafie 7
Teleforn 0 53 51/3011-13

Reese, Gerhard
Altgandersheim Nr. 44
Telefon 0 53 82/50 01-2

Wilhelm Hichert
Leinestr. 36 ‘
Telefon 05 51/7 60 74

Linemann GmbH & Co. KG
Kurze Geismarstralie
Telefon 05 51/49 31 70

Schaumloffef, Helmut

Zum Steeger 2
Telefon 0 56 64/65 85

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten
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3540 Korbach

3550 Marburg/Lahn

4000 Diisseldorf-Hamm

47100 Duishurg-Serm

4100 Duisburg 1

4200 Gherhausen 1

4290 Bocholt

4400 Minster

4422 Ahaus

4459 Uelsen

4477 Twist 1, Kreis Meppen

4500 Osnabriick-Voxtrup

4507 Hashergen

4740 Oelde 1

4787 Geseke-Mdnninghausen

4791 Borchen 2

11

H1

H. Goahel
Im Hauptbahnhof
Telefon 056 31/16 80

Norbert Peil
Gisselberger Stralle 53
Telefon 064 21/1 23 44

Tillmann Sinzig
Auf den Steinen 3 -7
Telefon 02 11/30 44 &2

Matthias Schmitz
Dorfstralie 128
Telefon 02 03/78 65 11

Geca GmbH
Max-Peters-Stralie 25
Telefen 02 03/31 20 71-72

HONDA G smmann KRG
Wehretmalia 9723
Telefon 02 Lo,86 G 20

Paul Rose KG
Dingdener Str. 60
Telefon 0 28 71/60 47

Hubert Brinkmann
Gasseistiege 34
Telefon 02 51/2 06 63/4

Bettings Miihle
Bahnhofstr, 88
Telefon 025 61/24 52

Engbers & Séhne
|tterbeckerstr. 28
Telefon 052 42/3 09

H. Backers
Auf dem Bt
Telefon 0 59 36/61 16

Auto- + Motorradhaus Kleforn
Erikastralle 27
Telefon 05 41/3 73 97

Peter Wieland
Holzhauser Strale 1a
Telefon G 54 05/21 42

Farwick, Bernhard
Keitlinghausen 101
Telefon 0 25 22/34 07

Dietmar Kaup
An der Sprenglake 14
Telefon 0 29 42/60 23

Schulte, Konrad

Buchenhof )
Telefon 052 51/7 14 64

Nur Reparaturen keine Garanticarbeiten
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4800 Bielefeld 15

ABOO Bielefeld 18

4804 Versmold

4830 Gitersloh 12

4037 Lage, Waddenhausen

4953 Hille 7

4890 Libbecke

5000 Kéln-Bickendorf

5000 Kéln B0

5063 Overath

5100 Aachen-Korndimiinster

5110 Alsdorf/Aachen

5138 Heinsberg

5177 Titz

5210 Troisdorf-Spich

5303 Bornheim-Walberberg

12

L3

Schebaum LD, + Garten
Schroetuingh. Str. 285
Teleforn 0 B2 03/30 15

HONDA Bicks

Verkauf — Ersatzieile — Service
Bizlitzer Stralle 45a

Telefon 06 21/2 08 17 35 u. 33 12 69

Peter Hannemann
Minster Stralle b3
Telefon 0 54 23/8152

J. Moormann GmbH
Gottl.-Daimier-Str. 10
Telefon 0 52 41/66 02

Kelle, Friede}
Schétmarscher Str. 257 A
Telefon 0 52.32/31 00

Krilckemeigr, £, 1. 2
Bargkirchengr 317t

=1
Telefon 0 &7 34721 24

Auwi - Autom. Hand., GmbH
Langekamp 15
Telefon 057 41/76 51 1. 46 80

Erpelding GmbH
Venloer Str, 885
Telefon 02 21/58 31 26 u. 58 15 58

G & M Ger. & Mot.-Serv,
Brihler Landstr. 84
Telefon 022 33/2 34 22

Kuhl, Norbert
Hauptstr, 80-84
Telefon 0 22 06/20 25 u. 24 b7

Schelt GmbH
Miinster Strafle 43-51
Telefon O 24 08/30 889

Gebr, Salomon
Carl-Zeiss-Stralte 51
Telefon 02 41/50 43 00

Winkens GmbH
Rudolf-Dissel-Str. 15
Telefon 024 52/2 13 20

Chr. Langen
Landstr. 13
Telefon 0 24 63/2 52

ALDAK Alsbach
Belgische Allee 8
Telefon 0 22 41/4 3079

Ehser, S.

Heinrich-von-Berge-Weg 38
Telefon 022 27/23 56

Nur Reparaturen keine Garantiearbeiten
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5414 Vallendar

5431 Wallmerod

5439 NiederrolR3bach

5440 Mayen

5440 Mayen

5476 Nisderzissen

55QC Trier/Zewen

5559 Hetzerath/Mosel

5650 Solingen-Ohligs

5768 Sundern 1

5800 Hagen

5800 Hagen

5830 Schwelm

5880 Liidenscheid

5900 Siegen 21

*

13

¥

*

Hacke-Motorsport
Deutschherrenstralle 1-3
Telefon 02 61/6 12 44

KREKEL
Ind.-Gebiet, An der B 8
Telafon O 64 35/67 76

Sarhoiz, Edith
Nassauer Str. 19
Telefon 0 26 64/88 44

Kast Maschinenvertrieb
Polcher Str. 103
Telefon 0 26 61/24 52

A. Mohr GmbH
Hasenauer Stralle
Telefon 0 26 51/44 B1

H. Theisen
Klastzrsin 1
Telefon 022 38.01 74

Expanso Konz, Stahlb.
Wasserbilligerstr. 67 A
Teiefon 06 51/8 41 81

HAFO Handels-GmbH
Matthias-Jacoby-Str. 14
Telefon 0 65 08/8 17

Fischer & B&hm OHG
Uhlandstr. 2
Telefon G 21 22/6 20 58

Becker & Jostes
Hauptstr. 74
Telefon 0 29 33/30 91-3

Gross, Kenrad
Keffatkerstr, 47
Telefon 029 81/13 11 und 26 34

K., Jung
Birkenhain 4
Telefon02331/57378

Mausfeld, Peter
Herdeckerstr. 1-7
Telefon 0 23 31/30 57 67

Miicher GmEH u, Co. KG
Steinwegstralle 30-32
Telefon 0 23 36/60 11

Dulas Automobile
Heedfelder Str. 36
Telefon 023 51/201 14

Josef Biidenbender KQ

Weidenauer Str, 243
Telefon 02 71/4 40 48

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten
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5900 Siegen 27

5802 Netphen

5962 Drolshzgen-Bertingh.
6000 Frankfurt/M. 1
6057 Dietzenbach

6124 Beerfelden-H.

6200 Wiesbaden

6228 Eltville

6252 Diez/Lahn

6300 Gieféej

6301 Fernwald-Stelnbach
£301 Pohlheim 1

6312 Laubach

6348 Herborn

6361 Niddatal 1

6366 Wolfersheim

14

*

Fries & Spickermann GmbH
BahnstralRe 5
Telefon 02 71/8 79 88

Steiner
Am Bernstein 28
Telefon 0_27 38/10 01

Bicker, Mot.-Gerate
Napoleonstr, 28
Telefon 0 27 61/7 32 59

Schuh GmbH
Monchhofstralle 24
Telefon 068/73 02 51-5

G. Bohm
Fobert-Koch-Str. 18
Telefon 060 74/2 50 08

K. Hartmann
Erbacher S:r. 33
Telefon Q860 68/35 11

Riickert, Fred
Mainzer Stralle 170
Telefon 0 81 21/7 45 36

Heinz Miiller
Rohrbergstralle 15
Telefon 0 61 23/560 045

Motorradhaus Pabst
Nikolaus-Oito-Stralle 7-8
TeAlefon 064 32/25 22

Andreas Wagner
Leimenkauter Weg 61-63
Telefon 06 41/8 10 44
Welrum
Furharg &

Te on 084 54/6 171 50

Werzeller EmbkH & Co, KG
Gielener Str. 106
Telefon 0 84 03/65 23

Helwig GmbH
In der Gombach 22
Telefon 0 64 05/222

Hans Uwe Semmler
Konrad-Adenauer-Strafie
Telefon 0 27 72/5 12 81

Hochstein, W,
HauptstralRe 22
Telefon O 60 34/25 76

BBM Buchta

Baumaschinen GmbH & Co. KG
Am Heiligenstock 11

Telefon 0 60 356/4 71

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten
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6400 Fulda

6484 Linsengericht, OT Altenhasslau

6479 Ranstadt 3 {Dauernheim)

65484 Birstein

6500 Mainz-Weisenau

8501 Parienneim

6509 Gau-Odernheim

6530 Bingen-Blidesheim

6540 Simmern

6551 Neu-Bamberg

6553 Schernheim

5600 Saarhriicken

6601 Eschringen

6640 Merzig

6663 Dellfeld

6700 LLudwigshafen

i5

Motor-Center Fulda
Damian-Schmitt-S.ra.2 2
Telefon 06 61/3 20 21

Miller & Sohn
inh. R. Schomann
Telefon 080 51/7 16 37

Herzberger, Heinz
Niddaer Landstr. 14
Telefon 0 60 35/37 03

Theiss + Weidi
Fintkirchenstr. 2 + 8
Telefon 0 60 54/53 46 und 13 74

Fritz Weber

Heiligkreuzweg
Telefon 061 31/83 18 60

Klaus #rzund
zre-- B3

1eErss, g
= e

Te'sfon 0 67 3270 U3

Backer, Helmut
Wormser Str. 49
Telefon 067 33/2 15

Zell, Franz
Szarlandstr. 204
Telefon 0 67 21/4 56 26

Junker GmbH & Co. KG
Gemindener Stralle 4
Telefon 0 67 61/30 21-3

Schlamp, E.
Am Burggraben 28
Telefon 067 03/7 40

Junker GmbH & Co. KG
Breitlerstr. 64
Telefon 0 87 51/25 35

Rosche, A.
Am K!eselhumes B- 8
Telefon 06 81/6 15 54

Junker GmbH & Co, KG
Hauptstr. 56
Telefon 0 68 93/13 89

Junker GmbH & Co. KG
Bahnhofstr. 53
Tealefon 0 B8 61/25 11

Gelner, Otto
Hauptstr. 64
Telefon 0 63 36/3 57

Autodienst Claude

BGM-Grinzweig-Str. 67
Telefon 06 21/69 59 60

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten



6701 Niederkirchen

6720 Spayer

6730 Neustadt 18 Speyerd.

65750 Kajserslautern

£760 Rockenhausen

6798 Kuiel 1

6300 Mannheim 31

6803 Edingen-Neckarhausen

5840 Lampertheim

6900 Heidelberg

§928 Helmstadt-Bargen

6867 Buchen

6980 Wertheim-Reichholzheim

7000 Stuttgart

7000 Stuttgart 31

7015 Korntat 3 (Miinchingen)

16

Fischer + Sohne GmbH

Friedelhesimerstralls
Telefon D B2 26/6001 + 2

Braun, J., KG .
Am neuen Rheinhafen 14
Telefon 0 B2 32/2 60 26

Gass + Koly GmbH
Im Altenschemel 39
Telefon 0 63 27/20 01

H. Schmidt GmbH
Friedrichstr. 55
Telefon 06 31/6 43 33

Wirth, Helmut

Land- und Gartentechnix
Ander Linde

Tziefon 0 B3 B1/51 63

Otto Fenzel
Hanfsirale 39
Telefon 06 21/78 53 30

Gahba Rent GmbH

Figsserstr. 10
Telefon 0 62 03/86 99

Dolde oHG:
Cherniestr. b
Telefon 0 82 06/41 46

Maschinen-Wolf KG
Grenzhof 4
Telefon 0 62 02/1 31 62

Maschinen-Wolf KG
Bzhnhofstr, 2
Telefon 0 72 63/7 81-2

Maschinen-Woif KG
Waldlrner Str. 44
Telefon 0 62 81/30 81

Prokopp, Alois
Alte Heerstralle 4
Telefon 0 93 42/41 03

Schwabengarage AG
Cannstatter Str. 46
Telefon 07 11/2 80 31

Zweirad Kayser
Heimsheimer Str, 37
Telefon 07 11/88 48 00

GTC Gerdte Technik Center GmbH

Schieberdinger Strafle 111
Telefon G7 11/80 0070

Nur Reparaturen, keine Garantiearbelten
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703C Bobiingen

7031 Aidlingen

7050 Waiblingen

7052 Schwaikheim

7057 Wi.-Hertmannsweiler

7080 Azlen-Waldhs,

7117 Bretzfeld-Schwabbach

7124 Beennigheim

7129 Brackenheim-Meimsheim,

7131 Wiernshei'm-Pinache
7143 Vaihingen/Enz
7150 Backnang

7244 Waldachtal 1

7261 Wurzbach

7312 Kirchheim/Teck

-+

17

Schasnzlin
Kaikofenstr, 26
Telefon 0 70 31/2 44 30

Szhmid Kleinmotorenspez.-Werkstatt

Tannenweg 22
Tzlefon 0 70 34/34 00

Alfred Vollmer
Emil-Minz-Strale 10
Telefen 071 681/5 32 82

Anderit -- F. Groner
Robert-Bosch-51r. &
Telefon 0 71 95/50 71

K. u, W. Hehr, Zweiradfahrzeuge
Stuttgarter StralRe 40
Telefon 0 71 95/81 32

F. Bassler
Achalmstr, 1
Talaforn 0 73 B87/25 09

Scheifele, Gebriider
Rappacher Stralle
Telefon 0 79 46/4 86

W. Koelle KG
Lauterweg 24

Telefon 071 43/2 3008

Hetschel GmbBH & Co. KG
Kart-Zentrale, Industrisgebiet
Telefon 0 71 35/65 52

Berangk, Gensrator-Technik
im Rivoir 4
Telefon 070 41/79 48

Fischer, J. D. G. KG
LL&hertstr. 4
Telefon 0 70 42/54 62

Merkle Rasenm.-Abtlg.
Sulzbacher Str. 132
Telefon 0 7191/8 84 51

Bohnet Landmasch.
Kirchbergstr. 22
Telefon 0 74 43/871 81

H. Hélzle
Caiwer Stralle 3b
Telefon 0 70 53/84 66

Strobel, Manfred

MNirtinger Str, 88
Telefon Q70 21/5 60 44

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten
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73286 Heiningen

7327 Adelberg

7340 Geislingen/Steige
7410 Reutlingen-Sid

7412 Eningen u. A,

7465 Geislingen

7481 Bingen 1

7500 Karlsruhe 4

7500 Karlsruhe 21

7507 Plinztal Bgh.

7520 Bruchsal

7520 Bruchsal-Heidelsheim
7527 Kraichtal-Gochsheim
7570 Baden-Baden

7583 Ottersweier

18

*

K2

* Schweizer + Schulz

Kurzlandstr, &
Telefon 071 61,/4 80 56

R. Benz Mot.-Geréte
Schorndorfer Str, 36
Telefon 0 7166/57 80

Hagmeyer, Leonhard
Heidenhaimer Str. 82-65
Telefon 073 31/2 0C 20

Manz, H. J.
AnderB 312
Telefon 071 21/32 04 87

Rail, Karl
Reutlinger-5tr. 28
Telefon 07121/8 7015

Helmut Miller
Verstadtsir, 50
Telefon 0 74 33/65 39

Echsle, A,
Am Lammkeller 3
Telefon 075 71/12275

Gablenz-Uhl Autohaus
Ottostr. 18a
Telefon 07 21/40 60 36

Klaus Wohlgemuth
Eggansteiner Str. 39
Telefon 07 21/58 23 28

Bippes, Bernd, GmbH
Waschbhacher Str, 533
Telefon 07 21/46 (08 96

Wolf GmibH
Kirzigstr. 4
Telefon 072 51/1 97 06

Sport-Zimmermann
Marktgrafenstr. 17-21
Telefon 072 51/51 27 + 8

Maschinen-Wolf KG
Vorstadtstr. 54
Telefon 0 72 58/83 98

Autohaus Lange
Hermannsstr. 8-17
Telefon 0 72 21/6 3355

Qechsle, Josef
Huberstr. 33
Telefon 0 72 23/2 30 07

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten



7630 .Lahr

7700 Singen

7739 Villingen-Schwenningen
7733 Mdnchweiler
7758 Meersburg

7770 Uterlingen

7800 Freiburg-Tiengen
7802 Merzhausen
7850 Lorrach-Hazgen
7850 Lérrach

7890 WT-Tiengen
7900 Wm

7900 Ulm/Donau’
7903 Laichingen

7906 Blaustein 2

7920 Heidenheim

19

Weber, Wolfgarg GmbH
Breisgausir. 2 |
Telefon 278

=
o
-

217417 54

Mitler-Gartentechnik GmbH

Gaisenrain 30
Telefon Q77 31/6 16 62

L. Trenkie KG
Im Oberdorf 33
Telefon 0 77 21/31 28

Autohaus Bockstaller GmbH

Larchenweg 1
Telefon 077 21/79 76

Albert Araltankstelle
Uhldinger Stralle 2
Telefon 0 75 32/6616-74 78

Langehainecke GmbH
Cari-zzrnz- a7 13

Talefon 0722548 3501

[#]]

Jenng, E., Inh. W. Meyer
Freiburger Landstralle 23
Telefon 0 76 64/10 40

K. Mindler
Am Relchenbach
Telefon 07 61/4080 13

S, C. Wilkens
Schilofstrale 1
Telefon 076 21/5 16 34

Grimmeisen
Brombacher Stralle 87
Telefon 0 76 21/25 87

Waser-Motor-Shop
Industriestralie 4
Teizfon 0 77 41/40 88

C. Abt KG
Bdmerstraliz 12
Telefon 07 31/163-246

Schwabengarage AG
Marchtaler Stralle 23
Telefon 07 31/16 21

H. Hiller
FeldstetterstrafRe 15
Telefon 0 73 33/68 04

Chr. Kraild
Ottostralle 34
Telefon 0 73 04/33 44

Reichstein GmbH
Schnaitheimer Str. 167 - 171
Telefon 0 73 21/31 80

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten



7950 Biberach/Rilk G. Zieher
Erlenweg 18
Telefon 0 73 5%1/48 36

7954 Bad Wurzach Erich Miller
Niedermiihlenweg 6
Teiefon 0 75 64/37 73

7967 Bad Waldsee Kiwa-Landtechnik
SteinstralRe 31
Telefon 0 75 24/80 59

7280 Ravensburg _ _ * Gebr. Frei, Gartengerdte, Zweirdder
Im Kammerbrihi 22
Telefon 07 51/3 10 58

7092 Tettnang-Pfingstweid F. Weber GmbH
Hopfenstir. 167
Telefon 0 75 42/13 57

7984 Langanargen BMK Lzogzs=rasn
k4 o o E
Argemyin S
- : o, -

Telefon D75 25,2465 4. 3377

8000 Miinchen 70 Reiser GmbH
Flrstenrieder Str. 173
Telefon 0 BS/71860 52-4

8070 Ingolstadt HONDA-Sigl
Frinlingsstr, 2
Teiefon 08 41/5 41 00

8073 Ingolstact Horsch
Hebbelstr. 63
Telefon 08 41/6 60 85-8

8200 Rosenheim Schirghofer-Auto
Oberaustr. 10
Telefon 0 8031/1 20 47

8221 Inzell Ott Gartentechnik
Mahderbachwzg 16
Telefon 0 86 65/4 26

3200 Landshut J. & F. Reif OHG
Rennweg 137
Telefon 08 71/6 65 04

8372 Zwiesel Zweirad-Sporrer GmbH
Angerstrafie 45
Telefon 0 89 22/13 18

8390 Passau Plechinger
Nauburger Stralte 93a
Telefon 08 51/65 00

8391 Nevureichenau Auto-Denk GmbH
Drelsesselstralle 30
Telefon O 85 83/12 35

$3939 Rotthalminster 1 Gram!, Martin
Griesbacher Str. 75
Telefon 0 85 33/71 30

*  Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten
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8400 Regensourg

8404 Warth, Donau

8450 Amberg 14

8460 Schwandorf

8480 Weiden

8510 Firth-Sradzln

8580 Bayreuth

8581 Mistelgau/Bayreuth

86230 Coburg

8671 Schonwald

8700 Wirzburg

8721 Poppenhausen

8722 Hertheim

8730 Bad Kissingen

8740 Bad Neustadt/Saale

+
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Seitz, Erich, GmbH
Alte Straubings:s S, 18
Telefon 09 41,73 20 18

Wegerer
Straubinger Str. 43
Telefon 0 94 82/15 26

Erhard Lehner .
Landrichterstr, 1
Telefon 0 96 21/6 14 05

Fritz Schisslbauer
Angerring 2-4
Telefon Q84 31/33 78

Brunner, Inh. Schramek
Kurfiirstenstr. 17
Telefon 09 61/3 2103

Sperber, Fritz, GmbH
Werksrafle ©
Telefun 06 1V 62020

Schuster, Auto-GmbH
Pater-Henlein-Str 3
Telefon 69.21/4 10 77

Maschinenbat Kéhler GmbH & Co. KG
Am Weidesbach 1
Telefon 0 92 79/585

Kroker, Gerold
Hinterer FlofRanger 7
Telefon 0 95 61/67 20

Dressel, Hans
Lindenweg 31 A
Telefon 0 92 87/54 83

Herold, Kurt, KG
Werner-von-Siemens-Str, 10
Telefcen 09 31/2 1313

Pfister Mot.-Boo1.-S
Hauptstr., 23
Telefon 0 87 25/65 41

Full, Anton
Kreuzstr. 22
Telefon 0 93 82/3 68

Hickner GmbH
Winkelser Str. 4
Telefon 09 71/12 12

Hofmann Handels-GmbH

Schweinfurter Str, 29
Telefon 097 71/24 93

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten

M1



8742 Bad Koénigshofen

8751 Elsenfeid

8760 Miktenberg

8800 Ansbach

8820 Gunzenhausen

8870 Giinzburg/Donau

8802 Taefertingen

£908 Krumbach

8924 Steingaden

8935 Fischach

8960 Kempten/St. Mang

8890 Lindau
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Zehner, Ludwig, OHG
Am Bahndamm 2
Telefon 0 97 61/8 55-6

HONDA-Klug
Erlenbacher Str, 12
Telefon 0 60 22/12 49 u. 9051

W, Zeier, Inh, J. Funk
GroRheubacher Str. 18
Telefon 0 83 71/60 38

Heinrich Hartung
Rettistr.3
Telefon 08 81/8 68 17

Beyer, Erich
Weissenburger Str.84-86
Telsfon 0 88 31/90 01

Wolf, Josef
Schiitzanstr, 14
Telefon 0 82 21/65 94

Johann Durz
Portner Stralle 8
Telefon 08 21/46 34 41

Kramer Gartenger.
Weiherweg 1
Telefon 0 82 82/47 31

Messars Honda-Stadel

Landgrafenstr. 8
Telefon 0 88 682/2 35

Tilbert Baur
Bahnhofstr. 4
Telefon 0 82 36/13 47

Auvohaus Gaisser
Fradrich-Ebert-S:- B
Teiefon 08 31/6 .2 81
Klaus Boas
Bodenseestralie 21
Telefon 0 83 82/2 42 14

M2

Nur Reparaturen, keine Garantiearbeiten



Aus- und Einbau derr Verstellpuipe

Blechverkleidung demontieren. Maschine mit
einem Kran hochheben bis die zwel Antriehs-
keilriemen frei zugénglich sind. Keilriemen
fiir Miahantrieb iber den Handhebel in Fahrt-
richtiing rechts entspannen und den Keil-
riemen abnehmen. Spannrolle fur den Keil-
riemen {(Fahrantrieb) ilber die Sechskant-
schraube (T 26/76) in Fahrtrichtung rechts
entspannen und den Keilriemen abknehmen.
Lifterfligel (T 26/88) von der Verstellpumpe
abschrauben und von Hand abnehmen. Gewinde-
bolzen (T 26/87) demontieren und die Zsh.
Keilriemenscheibe (T 26/84) von Hand ab-
nehmen.

Schaltzug (T 24/25) flir die Fahrgeschwindig-
keit aushiangen und am Widerlager abschrauben.
ES-Bolzen (T 24/40) am Zsb. Pumpenhebel

(T 24/40) aushidngen. Hydraulik&l aus dem Zsb.
Bltank {T 28/7) absaugen. Winkelverschraubuncy
(T 28/45) und (T 28/56) in Fahrtrichtung 5
links von der Verstelipumpe (T 28/39) ab-
schrauben. Hydraulikleitungen (T 28/10, T 28/
14, T 28/22, T 28/29 und T 28/48) vom 31-
tark (T 28/7) und von der Verstellpumpe (T
28/39) abschrauben. Vier Sechskantschrauben
M8 flir Oltankbefestiqung vom Zsb. Pumpen-
halter (T 28/67) abschrauben und den Zsb.
O1tank nach cben abnehmen.

7wel Sechskantschrauben (T 28/36) von dem
zsb. Pumpenhalter (T 28/67) abschrauben und
mit der Zsh. Verstellpumpe (T 28/39) nach
oben ausfahren.

Der Einbau ist in umgekehrter Reihenfolge
vorzunehmen,

ist der AnschluBstutzen (T 28/35) mit einem
17 mm Gabelschlilssel festrzuhalten, da scnst
das Gewinde in der Verstellpunpe beschadigt
werden kann.

An der Verstellpumpe kOnnen nur Undichtheiten
mit dem Dichtungssatz, Best.-Nr. 212 259, be|
seitigt werden. Bei VerschleiB oder mech- :
anischen Schiaden an der Verstellpumpe ist
dieselbe durch eine neue Verstellpumpe zu
ersetzen.
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Abdichten der Kolbenverstellpume mit Dichtungssatz, Best.-Nr, 212 259

Einbauposition des Deckels (A) an der AnschluBplatte (B) und am Deckel (A) mit

einem Xdrner kennzeichnen. Deckel (a) demontieren. Spelsepumpe von der Pumpen-—

welle (E} abnehmen. Druckfeder (D) und Stahlkugel (C) entnehmen. Anschlufiplatte
(B) abschrauben und abnehmen. Ein welteres zerlegen der Ko]benverstel]pumpe ist

nicht vorgesehen.

Der Wellendichtring (F) und der Wellendichtring unter dem Pumenverstellhebel
(T 24/45) kann ohne zerlegen der Verstellpumpe von auBen ausgetauscht werden.

Bei VerschleiB oder mechanischen Schaden an der Verstellpumpe ist dieselbe durch
gine neue Verstellpumpe zu ersetzen.

Montage der Kolbenverstelloume

Eine neue Papierdichtung auf die Verstellpumpe auflegen. anschluBplatte (B} mon-

tieren. Anzugsmoment 19,5 Nm (1,95 mkp). Stahlkugel (C) und Druckfeder (D) in die
AnschluBplatte (B} einsetzen. Zsh. Speisepumpe auf die Pumpenwelle (E) aufsetzen.
Einen neuen O-Ring in den Deckel (&) einlegen. Mit dem Deckel ({A) gerade uber die
Speisepurpe Ubereinstimmen, mit der zuvor angebrachten Einbaupesitionsmarkierung

am Deckel (A) und an der AnschluRplatte (B) einfahren und den Deckel (&) mit der

AnschluBplatte (B) verschrauben. Anzugsmoment 8,5 Nm (0,85 mkp).

-- _ \\\\\’\§§
el 4@;




Aus- und Einbau ces Radnotors

Maschine senkrecht stellen und Leckdl-
leitung (T 30/8l) demontieren.

Splint (T 32/31), Stltzscheibe (T 32/31)
und Kronemmutter (T 32/33) demontieren.
Mit Abzieher (W 1204), Radflansch (T 32/28)
abziehen. Hydraulikschlauche (T 30/90 und
T 30/91) vom Radmotor (T 20/65) abschrauben
Zwel gerade Einschraubverschraubungen
(T 30/94) vom Radmotor (T 30/95) ab-
schrauben.

Vier Sechskantschrauben (T 32/27) von der
Zsb. Achse (1-32/12) abschrauben und mit
dem Radmotor nach unten ausfahren.

Der Einbau ist in umgekehrter Reihenfolge
vorzunehmen.

Am Radmotor konnen nur Undichtheiten mit
dem Dichtungssatz, Best.-Nr. 211 879, be-
seitigt werden.

Bei VerschleiR oder mechanischen Schéden
am Radmotor ist dieser durch einen neuen
Zu ersezten.
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Abdichten des Radnotors MLl den Dichtungssatz, Best,-Nr. 211 879

Radmotor mit der Antriebswelle (4) nach oben in einen Schraubstock mit Schutz-
backen einspannen.-Scheibenfeder {39) entnehmen. Sicherungsring (45) ausbauen. Mit
zwel Schraubenziehern in die Nut des Stahlrings (33) einfahren und diesen Richtung
Antriebswlle (4) abdricken. 0-Ring (28), Dichtring (32) und Staubring (33) er-
neuern. Einen Tesaklebstreifen auf die Nut flr die Scheibenfeder (39) aufkleben.
7Zsb. Stahlring (33) in den Radmotor einsetzen. Sicherungsring (45) einsetzen.
Radmotor mit dem Abschlufideckel (50) nach oben einspannen. Innensechskantschrauben
(51) demontieren. Abschlufdeckel (50) mit Distanzring (49) entnehmen. Antriebs-
rotor (12} abnehmen. Verbindungswelle (5), Verteilerscheibe (7) und Stahlkugel (23)
entnehmen. Druckscheibe (48) mit Feder (15) entnehmen. Stahlbiichse (6) entnehmen.

Ein weiteres Zerlegen des Radmotors ist nicht vorgesehen. Bei Verschleifl oder
mechani schen Schaden am Radmotor ist dieser durch einen neuen Radmotor zu ersetzen.

0-Ring (46} einsetzen. Stahlbiichse (6) montieren. 0-Ring (47) mit Feder (15} und
Druckscheibe (48) eingetzen. Stahlkugel (23) einlegen. Verteilerscheibe (7) mit
0-Ring (40) einsetzen. Verbindungswelle (5) einfilhren. Antriebsrotor (12) mit 0O-
Ring {41) auflegen. Distanzring (49) einlegen. Abschlufdeckel (50) mit 0-Ring (42}
montieren. Anzugsmoment 25 Nm (2,5 mkp) .
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Stérungstabelle fir Hydrostatischen Antrieb M 1000

Baei alien Reparaturen und Wartungsarbeiten muld auf gréfite Sauberkeit geachtet werden.
Auch kleinste Schmutzteile zerstéren die Verstellpumpe und die Radmotoren.
Blspezifikation in der Betriebsanleitung beachten!

Storung M

dgliche Ursache

Abhilfe

t. Keine Vorwirts-und  a)
Riickwirtsfahrt

b
c

d

el
f

h

Bypafiventil (4 Abb. 4) an der
Verstellpumpe offen.

Handbremse geschlossen.

Hebe! (8 Abb. 14} an der Verstall-
pumpe schyvenkt nicht aus, Hebel auf
der Varstellpumpe lose,

Keilriemen {1 Abb, 17) vom Viertakt-
motor zur Verstellpumpe gebrochen
oder zu geringe Spannung,

Gistand im Hydraulikéhank zu niedrig,

Saugfiiter im Tank stark verschmutzt
oder Fremdkdrper in der Saugleitung.

Verstellpumpe oder Radmotor defekt
(zu vial Leckél},

Betatigungs-Bowdenzug gebrochen,

Bypafventii schlieflen. Nach rechts bis
zum Anschlag eindrehen,

Handbremse &ffnen,
Befestigung des Pumpenhsbels pritfen.

Keilriermen erneusrn bzw. Keilriemenspannung
priffan, Siehe Betriebsanleitung,

Hydraulikd) nachfillen,
Saugfilter austauschen. Sauglettung prifen.

Druck priifen, Bai blockierter Masching
mitssen 130 bar Cruck erreicht werden.

Bowdenzug austauschen,

2. Funktion des Fahran- a)
triabes nur in siner
Fahrtrichtung b
(Riickwirtsfahrt)

Der Pumpen-Verstellhebe! (6 Abb. 14}
schwenkt nur in eing Richtung aus,

Gasdruckdémpfer {7 Abb, 14) defekt
oder Befestigungskugeln gebrochen,

Verstel|pumpe wird dadurch in Vorwarts-

Fzhrtrichtung nicht mehr ausge-
schwenkt.

Betidtigungs-Bowdenzug prifen.,
Einstellung siehe Betrigbsanleitung Seite 32

Gasdruckdampfer oder Befastigung des
Gasdruckdampfers erneuern.

3. Maschine féhrt erst bel s}
hoher Motordrehzahl
an. h

]

Bowdenzug fiir die Betitigung der
Verstellpumpe falsch eingestelit.

&1 schiumt sehr stark, zu wenig oder
falsches G Im Hydraullktank,

Saugleitung nicht luftdicht oder
Saugfilter stark verschmutzt.

Bowdenzug einsteilen bzw, Prifung der
Maschine bei ausgebéngtem Bowdenzug.

O1im Hydraulikbehélter austauschen,
Viscositdt und Menge siehe Betriebsanteitung
Seite 36.

Saugleitung abdichten oder Saugfilter
austauschen.

Stérung

Mbgliche Ursache

Abhilfe

4. Maschine bleibt bei al
Leerlaufdrehzaht nicht
stohen.

B

Bowdenzug zur Verstellpumpe faiseh
eingestellt,

Handbremshebel stebt auf Fahrbetrieb.

Prifung der Maschine bei ausgehdngtem
Bowdenzug. Bowdenzug einsteilen siche
Betrigbsanleftung Seite 32.

Handbremshebel in Positien ,,Stop” stetlen.

5, Zu geringe Zugkraft a)
oder kelne voile Fahr-
geschwindlgkeit

b) Zu geringer Druck durch Verschleild
in der Verstellpumpe oder Radmotoren,
2u hohe Leckélmenge,

¢} Benzinmotor hat zu niedrige Diehzahl
oder zu wenig Laistung.

d} Zu diinnes Hydrauiikdl in der Anlage,

e) Luft in der Anlage oder schiumendes Gl

f] Betatigungszug falsch eingestellt.

gt Saugfilter odar Saugleitung hat zu
geringen Durchfluli.

R} Bypalventil oder hydr. Handbremse

Gasdruckdémpfer {am Gestdnge der
Verstsllpumpe falsch eingestelit.

nicht ganz verschiossen.

Gasdruckdampier im Langloch verstellen
bis bei biockierter Maschine ain Druck von
130 bar erreicht wird.

Verstellpumpe in voll ausgeschwenktem Zu-
stand fixieren. Bei blockierter Maschine
missen 130 bar Druck erreicht werden.
Varstellpumpe und evtl. Radmotoren aus-
tauschen,

Drehzahi und Leistung des Benzinmotors
sriifen (3800 min 1)

Nur vorgeschriebenes Ol einfiillen.

Siehe Betriebsanteitung Seite 36.

Vorgeschriebenes Hydraulikél einfiillen und
Saugleitung auf Dichthait priifen.

Anlage an den Radmotoren entliften.
Prifung chne Gesténgs, anschlielend
Gestange elnstellen.

Saugfilter austauschen und Saugleitung
prifen,

Bypaflventil und hydr. Handbremse schiielen.

6. Starke Olerwirmung,  a)
oder Gerdusche in der

Falsches Hydraulikdl.

Anlaga. bl Verschmutztes Abdeckgitier oder
verschmutzte Verstellpumpe,
¢} Lifterfliigel an-der Verstellpumpe
beschédigt,
d) An der Saugleitung wird Luft angesaugt.
d) Saugfilter verschmutzt oder

Saugleitung verengt.
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Hydraulik| austauschen, Nur vorgeschriebenes
Hydraulik6l einfiillen.

Abdeckgitter reinigen.
Siehe Betriebsanleitung Abb, 5.

Lifterfliige} sustauschen.

Lifterfliigel austauschen.

Saugfilter im Tank austauschen und
Saugleitung priifen.



Empfehlungsliste fiir Hydraulik- und Getriebe-Ole

HYDRAULIKOLE:
[ unter — 109C

—109 C bis + 40° ¢

GETRIEBEOLE:
MIL-L2105baw.API-GL 4

1SO- VG 32 VG 68
Viskositatsklasse | HV HV SAE 90

HLP (HM) HY

ARAL Vitam HF 32 - EP SAE 90

AVIA AVILUB HVI 32 AVILUB HVI 68 -

BP BP Bartran HV 32 BF Bartran HV 68 EP SAE 90

CASTAROL HYSPIN AWH 32 HYSPIN AWH 68 HYPOY 90

CHEVRON EP Mydr. 0il 32 HV EP Hydr, Oil 68 HV -

ESSO UNIVIS J 32 UNIVIS N 56 GP-D 90

ELF Hydrelf 32 Hydrelf 68 Tranself EP

FINA HYDRAN HV 32 HYDRAN HV 68 PONTONIC N SAE 90 W
FUCHS RENOLIN MR 520 RENOLIN MR 1030 RENOGEAR MP 50
OPFTIMOL HYDO MV 5035 HYDO MV 5065 -

MOBIL DTE 13 DTE 16 MOBILUBE GX 90 W-A
SHELL [ Tellus 81T 32 Tellus &I T 68 Spirax MA 90 W
TEXACO Rendo Qil HD AZ-32 Rando Oil HD CZ-68 Geartex EP-A SAE 90 W
VALVOLINE VALVOLINE ETC-25  |VALVOLINE ETC-35 | VALVOLINE X.18

SAE 90

HD Motorenst 1)

SAE 10 W 30 konnen ganzjahrig eingesetzt werden,

1) nach API-CC bzw. MIL-L-2104B und MIL-L-46152

Hinweis:
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Bei Temperaturen iber 09 C sind nur Ole nach 1SO-Viscosititsk [asse VG 68" zulassig.



Aus— und Einbau Winkelgetriebe e

Zsh. CGrasabweiser (T 20/3) demontieren. Mer
Anbaugerat abbauen. Mechanische Aus- und 5
Einschaltung (10) flUr den Gerdteantrieb
ausbaven. Keilriemen (52) {ber den Hand-
hebel (19} in Fahrtrichtung rechts ent-
spamnen und den Keilriemen (52) aushé&ngen.

Durch die seitlichen Demontagebohrungen
vier Sechskantschrauben (T 26/99) fir die
Getriehebefestiqung demontieren.

Mit dem Winkelgetrisbe (96) nach unten aus- [
fahren.

An dem Winkelgetriebe (T 26/96) kdrnen nur
die Wellendichtringe (T 26/100) und die
Ringrillenlager (T 26/101 und T 26/102)
ausgetauscht werden.

Bei Verschleifl oder mechanischen Schaden an
dem Winkelgetriebe mul dieses durch ein
neues Getriehe ersetzt werden.

a0



Denontage Winkelgetriebe

Sechskantschraube (I 26/44) demontieren

und Anschlag (T 26/46), Feder (T 26/47)

mit Schaltbiichse (T 26/49) und 0-Ring

(T 26/53) abnehmen. 8 Sechskantschrauben

(T 26/50) demontieren und Keilriemenscheibe
(T 26/54) abnehmen. Eine Innensechskant-
schraube M8x50 in die Getriebewelle ein-
setzen. Mit einem Zweiklauenabzieher (A)
Mitnehmer (48) und (55) abziehen.

Sechskantschraube (T 26/90) Federscheibe
(T 26/91), Stiitzscheibe (T 26/92) und
Sicherungsring (T 26/93) demontieren.

Mit einem Zweiklauenabzieher {a) die
Klauvenkupplung {T 26/94) abziehen. AblaR-
schraube (B) demontieren und das Getriebe-—
61 ablassen.

Acht Innensechskantschrauben demontieren
und das Getriebe in der Mitte trennen.

Beim Zusammenbau ist darauf zu achten, daf
die beiden Getriebehdlften Ol- und Fettfrei
gind. Beide Getriebehalften mit Loctite Nr.
573 bestreichen und miteinander verschrau-
ber. Anzugsmoment 25 Nm (2,5 mkp) .

Beim Einsetzen der Schalthbiichse (49) ist
darauf zuachten, dal die Andrehung innen
an der Schaltblichse zu der Keilriemen-
scheibe (54) zeigt. Die Ubrige Montage
bleibt unverandert.
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Ausbau /sb,_Sellzug Vorwarts- und Rickwdr (sfahrt
(Betdtigungsschema mit Montagehilfe - siehe Seite 33a)

zsh. Grasabweiser (T°20/3) deémcntieren. Kreuzgriff (T 28/43) von der Verstellpumpe
demontieren, Verkleidung (T 20/31) mit Abdeckblech (T 20/14) und Verkleidung (T 20/17)
demontieren. Gasfeder (1) unten am Zsb. Rahmen aushdngen. XL-Sicherung am Umlenk- .
hebel {4} demontieren und den Seilzug (5) aushingen. 7Zsb. Seilzug (5) am Widerlager
abschrauben. Armaturenbrettdeckel (T 24/7) abschrauben und auf dem Lenkholm ablegen.
Rohrschelle fir die Seilzugbefestigung demontieren. Sechskantmutter des Schraub-
nippels am Hanchebel (6) 1&sen und den Seilzug (5) aus dem Schraubnippel heraus-
ziehen. Drei Kabelbefestigqungsbidnder, eins unter dem Lenkholm und zwel unten an der
Holmverstellung, durchschneiden und den Zsb. Seilzug (5) nach hinten Richtung Ver-
stellpumpe durchziehen.

Einbau 7sb, Selizug und Einstellung der Vorwdrts- und Riickwartsfahrt

Neuen Seilzug von hinten zwischen dem Kugelhahn fir die Differentialsperre und dem
Motor durchfihren. Seilzug ven unten durch die Holmverstellung durchschieben. Seil-
zug (5) in das Widerlager einflihren. Ose des Seilzugs in den Zapfen des Umlenk-

hebels (4) einstecken und mit der Kl-Sicherung absichern, Seilzug {5) an das Wider-
lager anbauen. Umlenkhebel (4) mit Pumpenhebel (3) senkrecht stellen. Handhebel (6)

auf Neutralstellung bringen. Seilzug (5) durch den Handhebel (6) in die Borhung des
Schraubnippels spielfrei einfiihren, chne den Umlenkhebel  (4) und den Pumpenhebel (3)
aus seiner senkrechten Position zu verschiehen. Mit dem Schraubnippel am Handhebel

(6) den Seilzug (5) festklemmen. Rohrschelie fiir Seilzugbefestigung und Armaturen-
brettdeckel montieren. Gasfeder (1) einhangen und absichern: Kugelhahn (Handbremse)

in Fahrtrichtung rechts auf Position ZUstellen. Motor starten. Kugelhahn langsam offnen. Die
Maschine muf3 bel Neutralstellung des Handhebels (6} stehen bieiben. Bleibt die
Maschine nicht stehen, muf die Feineinstellung Uber die beiden 17 mm-Sechskantmuttern
des Seilzugs am Widerlager durchgefihrt werden. Mit einem Kabelband das Elektrokabel ar
den Seilzug (5) in der Mitte des Lenkholms anbinden. Mit einem Kabeiband die drei
Seilzlige und das Elektrokabel ca. 50 mm unter der Holmverstellung zusammenbinden.

Die drei Seilzlige und das Elektrokabel mit einem Kabelband an den Bogen der Hydraulik-
leitung (T 30/60) anbinden.
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Ausbay von /sh, Seilzug (T 22/2) fir Holmversteliung und Lenkuna

Sechskantschraube {17) an der Schaltgabel (16) 18sen. Seilzug (T 22/2) am Widerlager
der Holmverstellung (9) demontieren. Deckel vom Drehgriff (T 22/1) demontieren und
den zsb. Seilzug (T 22/2) aushangen. Seilzug (T 22/2) Richtung Drehgriff (T 22/1}
aushbauen.

Eirbau von 7sb. Selizug (T 22/2) fir Holmverstellung und Lenkung

Seilzug (T 22/2) durch den Lenkholm (T 22/3) und die Holmverstellung (T 22/9) durch-
flihren und am Widerlager der Holmverstellung (T 22/9) anschrauben. Seilzug (T 22/2)
in den Drehgriff (T 22/1) einhangen und den Deckel des Drehgriffs montieren. Mit
einer Dreikantfeile ist am Bogen der Seilzughiille, unter dem Gewindestift, eine Kerbe
anzubringen um den Seilzug besser festklemmen zu kdnnen., Mit dem Gewindestift den
Seilzug (T 22/2) festklemmen.

Einstellen von 7Zsb, Seilzug (T 22/7) fir Holmverstellung und Lenkung

Drehgriff (T 22/1) bis zum spurbaren einrasten in die mittlere Position bringen.
Schaltrad (18} mit Schaltgabel (16) ca. 2 mm berstehend zum Zwischenrad (40} von
Hand hochheben und festhalten. Beim Hochheben des- Schaltrades (18) gleichzeitig den
Seilzug (T 22/2) in die Schaltgabel (16) einfilhren. Mit der Sechskantschraube (17)
den Seilzug (T 22/2) in der Schaltgabel (16) festklemmen. Wird der Drehgriff (T 22/1)
ganz nach rechts gebracht, mu sich das Schaltrad (18) in die Verzahnung des Zsb.
Lagerbolzens (28) einschalten lassen. Wird der Drehgriff (T 22/1) bis zum splrbaren
Einrasten in die mittlere Position gebracht, muf das Schaltrad (18) oben biindig mit

dem Zwischenrad (40) sein.

025833/ 013705
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Die beiden ineinandergeschlagenen Spannstifte Nr. 025 833 und Nr. 013 705 kdnnen bei
Abbruch derselben zweimal in die Nut des Zwischenrades (40) nachgeschlagen werden und
sind dann zu erneuern. Wir empfehlen dem Bedienungsmann, beide Spannstifte als Ersatz

mi tzufthren.
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Funktion der Bedienungsorgane
Schalthehel fiir Vor- und Rickwirtsfahrt (3 Abb. 4)

Hebel (2 Abb. B} in Mittelstellung bringen

bis Feststelihebel (3 Abb, B) einrastat.

Hebel (2 Abb, B} ist nach unten ausgeschwenkt.
Hebel (2 Abb, B) zum Lenkhaolm ziehen.

{Kann aus Sicherheitsgrinden nicht eingerastet
werden)

1l

Stoppstellung

17

Vorwirtsfahrt
Rickwirtsfahrt

t

Fahrgeschwindigkeitsregulierung (1 Abb, 6}

Die Fahrgeschwindigkeit wird iber die Ausschwenkung des Hebels (3 Abb, 5)
fiir Vorwirtsfahrt durch Verdrehen des Drehgriff (1 Abb, B) reguliert.
Drehgriff (1 Abb. B) nach links drehen

Crehgriff {1 Abb, B} nach rechts drehen;

langsamer =
schneller

Schalthebel fiir Mah- bzw. Ger&teantriek {6 Abb. 4)
Durch die unabhingige, lastschaltbare Zapfwellenkupplung k&nren die An-
baugerite bei stehender oder fahrender Maschine ein- bzw, ausgeschaltet
werden,
Die Bedienung erfolgt am Kuppiungshebel (2 Abb, 6},
ausschalten = Kupplungshebel (2 Abb. 6} ziehen bis

Feststellhebel {3 Abb. 6) ginrastet,

einschalten = Kupplungshebel (2 Abb. 6) durch gleichzeitiges Losen
des Feststellhebels {3 Abb, 6) nach unten schwenken,

I

Schaithebel fiir Gerdteantrieb (1 Abb, 11}

Uber den Schalthebel {1 Abb, 11} kann der Gerdteantrieb ausge-

kuppelt werden, wenn Gerite chne Zapfwellenantrieb (z. 8. Schneerdum-
schildyangebaut werden, Einkuppeln nur bei stitistehendem Motar.

Antrieb ist eingekuppelt
Antrieb ist ausgekuppeit.

Hebel nach unten =
Hebel nach oben =

Abb. 5

Abh. 6 Abb. 11

]

—

hebel

~

Fahrbetatigung
Feinregulierung

langsam  -——y,

schnell

Hoimverstellung )
lenken
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Hebel fiir Holmversteliung {8 Abb. 4) .
Mit dem Drehgriff (1 Abb, 6) kénnen am Lenkholm 3 verschiedene Positionen eingestellt werden.
Drehgriff in Mittelstellung =  Maschine kann bequem Uber den Lenkhotlm hydrostatisch gelenkt werden.

Hi

Drehgriff nach rechts Lenkholm ist starr fixiert, Maschine ist nicht mehr hydrostatisch lenkhar.

Drehgriff nach links

Holm kann wahlweise nach links oder rechts bis zu 909 geschwenkt
werden. Beide Funktionen sind auch bei geschwenktem Holm méglich.

Motordrehzahlverstellhebel {9 Abb. 4}
und Starterklappe-Bedienung.

Stellung Start = Starterklappe ist geschlossen
und max, Motordrehzzahl,

Maximale Motordrehzahl

i

Stellung Max
Steltung Min

Minimale Motordrehzahi { Leerlauf)

Handbremshebel (6 Abb, 9} {Park-Bremse}

Hebel nach hinten = Position HALTEN Park - Bremse
Hebel nach vorn = Position FAHREN — ==
Zu A f
Schnellstoppschalter {10 Abb, 4)
Heabel nach unten oder oben =  Zindfunken wird unterbrochen —
Motor steht still.
Hebel in Mittelstellung = Motor kann gestartet werden.

Benzinhahn {3 Abh, 12}
Hebel nach hinten = AUF
Hebel zur Ssite = ZU

Reversierstarter {1 Abb. 9}

Betriebsstundenzihler {11 Abb, 4} {Sonderzubehér)

Abh. 4




Héheneinstellung des Handholms {7 Abb. 9}
Die Hoheneinstellung des Handholm richtet sich nach der KérpergroRe. Die Verstellung kann stutenlos

vorgenommen werden,

Hebel fiir Achsverstellung (2 Abb, B)
Der Schwerpunktausgleich des Béschungsmahers bei verschiedenen Anbaugeraten wird fiber gine Gewinde-
spindel stufenios verstellt. Dadurch kann die Auflagekraft bei jedem Anbaugerdt optimal eingestellt werden.

Leichtes Anbaugerit = MAchse nach hinten
Schweres Anbaugerdt = Achse nach vorn.
Hangaufwirtsfahrten = Achse nach hinten

7 {Mehr Gewicht auf Anhaugerat}
Querhangfahrten  ~~" = Achse nach vorn
{Weniger Gewicht auf Anbaugarit)

Handrad {4 Abb. 4} vom Bypaliventil
Damit der M 1000 auch bei stillstehemdam Motor transportiert

{Ventil fiir Bewegung der
Maschina ohne Motorkrafi

werdan kann, muR das Handrad {4 Abb, 4} ca. T Jmdrehung nach Eewngunqsr 1 Betrieds- ||
iinks gedreht bzw. gedfinet werden. Fui o Betrieb mufd das st ”“* 3 eleng
Ventil immer geschlossen sein. N Auf I

Schalthebel fir Differentialsperre bei Riickwirtsfahrt {2 Abb, 11)

Hebel nach vern = Bei Riickwirtsfahrt mit Différentialsperrwirkung (Geradsausfahrt)
Hebel nach hinten = Bai Rickwartsfahrt ohne Differentialsperrwirkung {Kurvenfahri)

Der Béschungsmiher M 1000 ist mit folgenden Mahwerksantrieben und Messerbatken lieferbar:
Mahausieger mit Seitenantrieb und Busatis-Doppelmesserbalken 140 cm - Type 2865-1
M#hausleger mit Seitenantrieb und Busatis-Doppelmesserbalken 120 ¢m - Type 2865-2
Mahantrieb - mittig - Type 2865-13

dazu wahlweise erforderlich:

Busatis-Doppelmesserbalken 123 cm - Type 2665-33

Busatis-Doppelmesserbalken 137 cm - Type 2665- 34

Busatis-Dappeimesserbalken 168 cm - Type 2865-32

Anbau und Wartung der verschiedenen Mihwerksantriebe siehe Seite’ 24.- 30,

Hinweis zum Mahbetrieb
Beim Mihen In welligem oder sumpfigem Gelénde, bei Bdschungen und losem Untergrund, empfehlen wir
zur besseren Abstlitzung des Messerbalkens die Anbringung von Gleitsohlen am Mahhalken.

Abb. 4 Abb. 8

Abb. 11
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Vorbereitung zur nbetriebnahme

Da die M 1000 it verschiedenen Anbaugeriten eingesetzt werden kann, ist das entsprechende Gerst vor
der Inbetriebnahme an die Grundmaschine anzumontierén.

1. Motordl einfiillen bzw, kontrollieren

Vorsicht:

® Motordl ist ein Hauptfaktor, der Leistung und Lebensdauer des Motors beeinfluBt. Nichtidsliche oder
Pflanzendle sind nicht zu empfehlen..

® Motordlkontrolle bei abgestelltem Motor und auf ebener stehender Maschine durchfilhren.

Hochldsliches Motorél bester Qualitit verwenden, das
den Anforderungen der Wartungsnorm SE oder SF der
amerikanischen Autohersteller entspricht.
{Motcriile der Norm SE oder SF sind entsprechend
auf dem Behilter gekennzeichnet.)
SAE 10W-40 ist fiir den allgemeinen Betrieb bei allen ®
Temperaturen zu empfehlen. Die Gibrigen, in der Tabelle
gezeigten, Viskositéten kdnnen verwendet werden, S8 N s s e e i A
wenn die Durchschnittstemperatur im Einsatzgebiet B (A TS
innerhatb des angegebenen Bereiches liegt, L

(1) SE oder SF (Einbareichsol)

1. Den Oleinfiillverschlu® entfernen und den Tauch- (2) SE oder SF (Mehrbereichsdl)
stab sauberwischen.

2. Den Tauchstab in den Oleinfillstutzen einfiihren,
ohne ihn einzuschrauben.

3. Bei niedrigem Olstand empfohleries O1 bis zum Rand
des Oleinflillstutzens nachfiiilen.

Vorsicht: Betreiben des Motors mit unzureichender
OHillung kann schweren Motorschaden zur Folge haben,

{3} Tauchstab
{4} Maximalniveau
{8} Minimalniveau

'2. Luftfitter

Die Luftfiltereinsétze auf Verschmutzung oder Zusetzung liberpriifen.
Gegebenenfalls sind die Einsdtze zu reinigen oder auszuwechseln. Siehe Seite 18,

3. Kraftstoff
Handelsiiblichas bleifreies Normalbenzin

Niemals ein Cl-Benzin-Gemisch oder schmutziges Benzin verwenden. Eindringen von Schmutz, Staub oder
Wasser in den Kraftstofftank verhindern,

Vorsicht: Benzinersatz ist nicht zu empfehien, weil dieser die Bauteile des Kraftstoffsystems angreifen kann.

® Benzin istdulerst leicht entflammbar und unter bestimmten Bedingungen explosiv. Nur in gut be-
lifteter Umgebung bei abgestelltem Motor auftanken.

® Baim Auftanken des Motors oder an Orten, wo Benzin gelagert wird, nicht rauchen und offene Flammen
oder Funken fernhalten.

® Den Tank nicht iiberfillen, und nach dem Auftanken sicherstellen, dalR der Einfiillverschlul} fest geschlos-

sen ist.

Beim Auftanken kein Benzin verschiitten. Benzinddmpfe oder verschiittetes Benzin kdnnen sich ent-

ziinden. Falls Kraftstoff verschiittet wird, sicherstellen, dal} die Stelle trocken ist, bevor der Motor ange-

tassen wird.
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Starten
Wichtig!  Vor jedem Start ist zu priifen, ob sich der Schnelistop-Schalter {10 Abb, 4) in 0-Stellung
befindet.

. Kraftstoffhahn (3 Abb. t2) éffnen.

. Schalthebe! fiir Vorwérts-/Riickwértsfahrt (3 Abb. 4) in Stoppstellung bringen.

. Zapfwellenantrieb am Schalthebel (6 Abb, 4} susschalten.

. Hydr, Bremshebel (6 Abb. 9} in hintere Position stellen. Dadurch ist die M 1000 gegen unbeabsichtigtes

Anfahren abgesichert,

O N e

Gasregulierhebel (9 Abb.4) auf Stellung ,,START" stellen.

In dieser Stellung wird die Starterklappe autarnatisch geschlossan.

6. Zum Ziehen des Starterseils seitlich rechts neben der M 1000 stehen, Startersell arm Startergriff
{1 Abb, 8) herausziehen, bis Widerstand zu splren ist, dann kraftig weiterziehen.

ot

Vorsicht:  Starterseil nicht gegen den Motor zurlickschnellen lassen, sondern langsam zurick-
fiihren, Dadurch werden Beschadigungen des Starters vermieden.

Hinweis: Bei warmem Motor oder hoher Lufttemperatur, Gasregulierhebel von Position |, Start”
auf Position zwischen Min. und Max. stellen.

Fahren

In den ersten 20 Betriebsstunden soll der Motor moalichst nicht unter Voliast ldngere Zeitarbeiten,
Spéter kann der Motor vor Schaden bewahrt werden, wenn ein Uberdrehen beim Betrieb ohne Belastung
vermieden wird, d. h, den Motor nicht aufheulen lassen.

Bremshebel {8 Abb. 8} nach vorn stellen (Fahrbetrieb).

Schalthebel fir Vorwirisfahrt {2 Abb. B} durch Losen des Feststelihebels (3 Abb, b) betétigen. Schalthebel
fir M&hantrieb (2 Abb. 8) durch Lésen des Feststellhebels (3 Abb, 6) ebenfalls nach unten betdtigen. Am
Gasregulierhebel (9 Abb. 4) gewiinschte Drahzahl sinstellen, gewiinschte Fahrgeschwindigkeit am Regulier-
hebel {1 Abb, B) einsteflen.

Lenken

Die integrierts Holmlenkung {Denkheclm} ist ein Sicherheitsgarant fr sinngeméRes, instinktives Lenken,
Wenn der Holm z. B. nach rechts gedriickt wird - wird die Olmenge am rechten Rad erhéht, am linkan
Rad reduziert - der Miher f8hrt entsprechend der Badienungsrichtung geforderte Linkskurve. Nach rechts
wenn der Holm nach links gedriickt wird,

Damit auch heim Riickwirtsfahren die Maschine liber den Lenkhoim galenkt werden kann, ist der
Hydraulikschalthebel {2 Abb. 11} in folgende Position zu stellen.

Hebel nach vorn = Maschine fahrt beim Rilckwértsfahren gerade
Hebel nach hinten Maschine kann beim Rlckwartsfahren gelenkt werden,

Hirweis:  Wir empfehten den Hebe! {2 Abb. 11) nur in schwierigem Gelénde nach vorn zu stellen,
z. B. wenn ein Rad durghdreht, bzw, eine Differentialsperre bendtigt wird,
ansonsten kann der Hebel immer inder hinteren Position stehen.

Abb. 4 Abb. B

Abbildungen 6, 9, 11 und 12 - siehe Seite 40.
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Motor
Den Olstand taglich vor jedem Gebrauch bei abgestelitem Motor und waagerecht stehender Maschine

berprifen.

. Oleinfl'.ilIvers_pthBschraube (Ep Abk, 9} antfernen und den MeRstab sauber wischen.
. Malistab in dén O'einfillstutzen sinfilhren,.ohng ihn einzuschrauben. Der Olstand ist richtig, wenn er

—

inerhalb der Markierung — Minimum und Maximum — liegt.

Bei niedrigem Olstand empfohlenes Ol (siehe Seite . sofort nachfillen,

Achtung! Niemals mehr Ol einfiillen als vorgeschrieben.

Clwechsel:

Erstmalig nach dem ersten Monat oder 20 Betriebsstunden, ansonsten nach jewsils 8 Monaten

bzw. 100 Betriebsstunden,

Bei waagerachter Maschine, OlablaRschraube {Apy Abb. 9) abschrauben,

Hinweis: Der Motor solite betriebswarm sein, damit das Altd) schnell und vollstdndig abliuft.
{lablalschraube reinigen, eindrehen und fest anziehen.
Vorsicht beim Abiassen von heiBem OF — Verbrennungsgefahr.

Empfohlenes O (siehe Seite 13) durch den Ofeinfiilistutzen (EM Abb. 9) einfillen.

{Auf Sauberkeit achten}

Einfilllmenge: 1,1 Liter

Nach dem Olwechsel, kurzer Probelauf. (HablaBschraube auf Dichteit iiberpriifen. AnschlieBend
Olstand bei stlflgesetztem Motor iiberprifen,

Kraftstoffilter:  Der Kraftstoffilter (3.abb. 12) befindet sieh zwischen Kraftstofftank und Vergaser
Das Kraftstoffsieb ist groBflichig und soilte jihrlich kantrolliert, gereinipt oder ausge-
tauscht werdan.

Beim Tanken bitte auf Sauberkeit achten, der Motor dankt es lhnen durch langere
Lebensdauer.

Dia Luftkiihiung des Motors besorgt das Geblise.

Achten Sie hitte darauf daR die Luftanseugdfinung (2 Abb, 8) am Gitter des Reversierstarters und die
Zylinder-Kihirippen immer frel von Schmutz sind.

Kraftstoffbehilter, Vergaser und Sieb am Kraftstoffhahn sauber halten.
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Vorsicht: Den Motor nieals chne Luftfilter laufen lassen. Dias flihrt zu schnellern Motorverschleils,

1. Die Fliigelmutter und den Luftfilterdecke! entfernen. Die Einsétze herausnehmen und trennen.
Beide Einsatze sorgfiltig auf Lécher oder Risse iberpriifen und diese bei Beschidigung auswechseln,

" 2, Schaumeinsatz (2}: Den Einsatz in warmem Seifenwasser
auswaschen, absplilen und griindlich trocknen lassen.
Wahlweise den Einsatz in einer Reinfgungsldsung mit
hoham Entflammungspunkt ausweschen und trocknen
lassen, Den Einsatz mit sauberem Motordl durchtrénken
und iiberschiissiges Ol ausdriicken, Der Motor raucht
beim anfénglichen Anfaufen, wenn zuviel Ol im Schaum-
einsatz zurlickbleibt.

3. Papiereinsatz {1): Den Einsatz mehrmals leicht gegen
eine harte Oberflache kiopfen, um iiberschilssigen
Schmutz zu entfernen, oder Druckluft von innen nach
auRen biasen, Niemals versuchen, den Schmutz abzu-
birsten, weil dieser sonst in die Fasern gedrickt wird.
In warmem Seifenwasser auswaschen und ausspiilen,
Zum Trocknen Druckluft von innen nach aulBen durch-
biasen, oder den Einsatz ausschitteln und an der Luft
griindlich trocknen lassen. (Oder in L.&sungsmitte! mit
hohem Flammpunkt reinigen, sofort herausnehmen und
trecknen lassen.)

Ziindkerzenwartung:
Empfohlene Ziindkerze: BPRSES (NGK]}
WI16EPR-U (ND)
Um einwandfreien Motorbetrieb zu gewihrleisten, muf die Ziindkerze einen richtigen Elektrodenab-
stand haben und frel von Verbrennungsrickstdnden sein.

1. Den Kerzenstecker ahziehen, und die Ziindkerze mit einem Kerzenschliisse! herausschrauben.

Wenn der Motor in Betrieb war, [st der Schalldampfer sehr hei@,
' Nicht den Schalldampfer beriifren,

2. Die Ziindkerze manuell untersuchen. Digsa nicht wiederverwenden, wenn der
[solator gebrochen oder abgesplittert ist. Die Ziindkerze mit elner Drahtbirste
reinigen, wenn sie wiederverwendet werden sall,

3, Den Elekirodenabstand miteiner Fihlerlehre messen. Der Abstand sollte
0,7 - 0,8 mm betragen. Den Abstand gegebenenfalls durch Biegen der Seiten-
elektrods korrigleren.

4, Den Kerzendichtungsring tiberpriifen. Die Kerze mit der Hand einschrauben,
um-Gewindedbersehnaidungen zu vermeiden.

5. Eine neue Zindkerze um 1/2 Umdrehung mit dem Schilsse! anziehen, um den
Dichtungsring zusammenzudriicken. Bei Wiederverwendung giner Ziindkerze
diese nur um 1/8 — 1/4 Umdrehung nach dem Aufsitzen anziehen.

Vorsicht: Die Zindkerze muR fest angezogen werden. Eine nicht richtig angezogene Zindkerze kann sehr
hell werden und méglicherweise den Motor beschidigen. Nigmals eine Ziindkerze mit einem
falschen Wirmewert verwenden.
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Olstand in der Hydraulikanlage

Kontrolle bzw. Einfillen von 81 nur bai abgestelitem Motor durchfiihren. Nach abschrauben der Einfilll-

verschraubung (Ey Abb. 8) muR der Oispiegel bis Unterkante Einfillverschraubung stehen.

Hinweis: Damit die Hydraulik-Einfiliverschraubung nicht mit dem Kraftstofftank verwechselt yvird,
ist der Einfiilldecke! {Ep Abb. 9) mit einem Sichierheitsbiigel {3 Abb. 9) gesichert.
Vor dem Offnen des Hydraulikdl-Tankdeckels, Entliftungsfilter (4 Abb, 9) mit 18 mm
Gabelschlissel 1&sen, dann Biligel zur Seite schwenken.

Hydraulikdlwechsel

letzungsgefahr geeignete Milfsmitiel verwenden.
Bei Arbeiten an der Hydraulikanlage unbedingt Motor abstellen und Maher gegen weg-
rollen sichern.

Erster Hydrauliklwechse! nach ca. 3 Monaten, :

Nachfolgende sinmal pro Jahr (jahrlich) ungeachtet der erreichten Be‘criebsstunden

Das Hydraulikél kann iiber eine Ol-Absauganlage abgesaugt werden.
Sollte keing Ol-Absauganlage vorhanden sein, kann das Ot wie folgt aus dem Glbehélter entnommen werden.

: Hydraulikanlage steht unter hohem Druck. Bei der Suche nach Lackstellen wegen Ver-

1. Maschine waagerecht stellen, Hydraulikdl soilte handwarm sein.

2. Hydraulik&leinfiilldecke! {Ey Abb. B) abschrauben!

3. Schlauch mit ca. 500 mm Lénge und 10 - 15 mm Durchmesser in den Hydrauliktank einfihran,

4. Ein Ende des Schlauches auf den tiefsten Stand des Behélters bringen. Das andere Ende des Schlauches
im Behélter mit dem Finger oder einem geeigneten Stopfen verschliefen. Anschliefend verschlassenes
Schlauchende aus dem Behélter nehmen und seitlich an der Maschine nach unten flihren.

Schlauchende 6ffnen, Hydraulikél 18uft Jetzt In ein zuvor abgestellten Behélter. Dabei ist darauf zu
achten, dal das andere Schlauchende immer an der tiefsten Stelle im Behilter liegt.

Achtung! Bei jedem Mydraulikdlwechsel muR auch der Saugfilter {5 Abb, 9) erneuert werden.
Ebenfalls ist der Entliftungsfiiter (4 Abb. ) zu reinigen,
Aus- und Einbau des Hydraulik-Saugfilter (5 Abb. 9)
Ausbau:

1. Einfili-Verschraubungsdeckel abnehmen,.
2. Hydraulikfilter nach oben ziehen und abnehmen,

Einbau:
1. Fitter durch die Einfillléffnung einfiihren und auf die untere Filterhaltung aufsetzen.
2. Nach dem Einfiillen des Hydraulikéls, Oleinfiilldecke} wieder montieren.

Hinweis:  Hydrauiikfilter wird nur auf die untere Filterhalterung aufgesétzt, Eine Feder am Filter
sorgt dafiir, dal der Filter immer nach unten gedriickt wird,

Einfilimenge: 4,5 Ltr.. Empfehlungsliste fiir Hydraulix-01, Seite 2§

Nach dem Wiedereinfillen des Hydraulikdls, Maschine kurz laufen lassen. Fahrantrieb und Lenkhclm
ginigs Male betitigen. Anlage entliiftet sich von selbst, Danach Motor abstellen und Olstand {iberpriifen
evtl. nochmals nachfiillen.

Wartungsarbeiten am Getriebe fiir Geréteantrish

Das Getriebe ist mit 0,4 Ltr. Getrizked] SAE 90 gafiilt. Ein Olwachsel 2 +zht erforderlich.

Oikontrolle ist nur bei ausgebautern Getriebe méglich. Wir empiehlen bai  zichtem Getriebe, das
Getriebe auszubauen, abzudichten und anschliefiend neues Gstriebedl ar Jirflill- und Ablalistopfen
einzufiillen.
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Abschmierintervalle der Grundmaschine

An der Grundmaschine sind folgende Schmiernippel vorhanden:
ein Schmiernippel am Lenkholm. {5 Abb. 18

zwei Schmiefnippél an Spannrdllen von Keilriemen (S Abb. 17)
gin Schmiernippel an Kurbel von Achsverstetiung (S Abb. 15}

Alle 4 Sehmiernippel sind wochentlich abzuschmieren.
Die beweglichen Teile sind von Zeit zu Zeit mit normalem Motorendl ahzuschmieren.

Hinweis:  Das Schmierfett darf kein Harz, keins Siure und sonstige schidliche Sioffe enthalten.
Stauferfett darf nicht zum Abschmieren verwendet werden. Wir empfehlen lithium- bzw.
calziumverseiftes, wasserbestindiges MehrzweckTett mit einer Penetrationszaht von
260 bis 290, DIN-Norm K2IK,

Zum Beisplel:
SKF MOBIL BP ESSO ELF ARAL SHELL VALVOLINE TEXACO
Walizeral  Mohil- BP EXXON ELF Mehr- SHELL VALVOLINE Multifak
FM grease Energrease Mehr- Multi 2 rweckfett Retinax LB 2 20

MP Ls 2 zweckfett ELF Langzeit- A

No. 4D BEACON Rolexa2 fettH

2 Elf Epexa 2

Abb. 15

Abb. 18
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Anbau des Mdhauslegers

Mahausleger und M 1000 bereitstellen. {Siebe Abb, 18). Mitnehmerscheibe von Rotoflex-Kupplung

{1 Abb. 18) maherseitig aufstecken. Auslegearm auf die 4 Stiftschrauben (3 Abb. 8) aufstecken. Méhan-
trieb einschalten, Motor em Reversierstarter durchdrehen, bis Kupplungsschelbe mit der Mltnehmerglocke
zentriert ist. Auslegearm vallends aufschieben, Wellenscheiben und Sechskantmuttern montieren.

Grundeinstelung des Midhantriebes

Vom Werk aus sind die Kurbelstangen (1 Abb. 20) sc eingestellt, dak der Messeriberhub in rechter und

~ linker Endstellung der Messer gleich ist. Sollte durch ungleichméRiges Nachschlaifen der Mahmesser

oder durch eine Reparatur der Uberhub nicht mehr gieich sein, kann dleser durch Verstellung der Kurbel-
stange {1 Abb. 20) reguliert werden.

Einstellung:

1. Kurbelwelle auf den Uberschneidepunkt stellen.{Oberer Totpunkt und unterer Totpunkt),

2. Kurbelstangen so verdrehan, dal die Messerfiihrungsarme {Abb. 26) genau 90° zum Balkenriicken
stehen.

Kontrolle:
Antriebsschwingen {6 Abb. 21} miissen genau Ubereinander stehen,

Einsteilung der Ausgieichsfedarn (5 Abh. 19)

Der Schwerpunktausgleich fiir die verschiedenen Messerbalken erfolgt iiber die Ausgleichsfedern (5 Abb. 18).
Die Federspannung ist an der Sechskantschraube bzw. Sechkantmuttern {6 Abb, 19) so einzustellen, dal

der Messerbalken auf der rechten Seite {nicht Antriebsseite} leicht nach unten héngt, wenn der Méher am
Mandholm nach hinten abgekippt wird.

Wartung des Seitenauslegers mit Messerbalken
Die Schmiernippel (S Abb, 21) mit der Fettpresse tiglich bzw. vor jedern Gebrauch abschmieren.
Alle beweglichen Teilz von Zeit zu Zeit mit normalem Motorendl schmieren,

Auf die Pilze der Masserklingen bei jedem Messerwechsel Fett anbringen.

Doppelmesser-Schneidwerk
Sie erbringen immer eine héheare Leistung, wenn Sie die Pflege- und Instandhaltungsarbelten regelmaZig
durchfiihren. Der dafiir erforderliche geringe Zeitaufwand macht sich bezahlt durch

- stBrungsfreies und ziigiges Arbeiten

— saubere Maharbeit

— Kraftstoff- und Zeiteinsparung

Achten Sie besonders auf folgendes: — auf gerade Messer mit fluchtenden und gut geschliffenen
Klingen
— tichtige Stellung der Messerfilhrung
— Antriebsteile regelmifiig abschmieren
— alle nachfoligend aufgefiihrten Hinweise aufmerksam zut lesen,
dann werden Sie Freude haben an fthrem Hochleistungs-
Doppelmesser-Schneidwerk.

Abb, 8

Abbildungen 18, 19, 20, 21 und 26 - siehe Seite 46.
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Die Mahmesser
Die Mahmesser mit gehirteten Messerrlicken und 2-fach gehérteten Messerklingen bedirfen einer beson-
deren Pflege und Kontrolle. '

Die Mahmesser miissen immer gerade sein. . !

Die einzelnen Klingen milssen upbedingt fluchten,

Nur scharfe, gut geschliffene Messer arbeiten einwandfrei,

In den Bohrungen der Fihrungsarme mufd Fett sein (2 Abb, 23).

Die Klingen missen Gbarall fest aufeinander liggen,

Die Klingen lassen sich richten, ebenfalls die Messarriicken.

Die Klingen stehen im Winkel von 5,609 zur Fliche des Balkenriickens (Abb, 23)
Klingen mit abgenutzten Pilsen {2 Abb, 27] yechtzeitig austauschen,

die Messerfihrungsarme kénnen auf abgeniitzten Pilsen nicht mehr funktionssicher
arbeiten,

Aus- und Einbau der Mahmesser
1. Anlenkpunkte {1 Abb. 21) durch ziehen am Reversierstarter beim eingeschalteten Mahantrieb genau
ibereinander stellen. :

2. Sicherungsschrauben {2 Abb. 27) entfernen.

3. Messerfiihrungsarme (2 Abb, 23) entweder mit Spezialschlissel oder 13 mm Ringschlissel am Knebel
{1 Abb, 23) des Scharniers hochstellen.

4, Obermesser nach vorn abnehmen, Untermesser aus den unteren Flihrungspilsen heben und gleichzeitig
nach vorn abnehmen, {Siehe Abb, 22).

Einbau des Mahmessers
1. Scharnier zum Knebel und Pilse von Messerfilhrungsarme einfetten,

2. Untermesser und Obermesser einfahren.
3. Messerfilhrungsarme (2 Abb, 23} schliefen,
4, Halteschrauben montieren und fest anziehen,

Wird Ober einen lngeren Zeitraum nicht geméht, sollen dle Mahmesser ausgebaut und gefettet In einem
trockenen Raum gestellt werden.

Wichtig! Fihrungsarme nach dern Meseraushau zurickklappen, damit Feder und Lagerung ent-
lastet werden.

Schirfen der Mihmesser )

Scharfe Mahmesser sind Voraussetzung fiir einen guten Schnitt, daher rechtzeitig die Mahmesser nach-
scharfen.

Die Mahmesser miissen gerade sein und genau fiuchten. Nachrichten mit gréRter Sorgfalt {Bruchgefahr).
AuBerdem jede Messerklinge auf Festsitz priifen. Eire einfache Uberpilifung laBt sich wie folgt durch-
fiihren: Das Mahmesser senkrecht — am besten auf einem Betonboden — aufspringen [assen, Ein klingen-
des Ger3usch zelgt lose Klingen an. Diese Klingen missen unbedingt nachgenietet werden, um ain Ab-
springen bei anschlieRenden Méharbeiten zu'verhindern,

Wichtig!  Nach ca. 4 - 5 Betriebsstunden sind die
Miahmesser zu {ibarprifen und evth, nach-
ziischieifen:

— Mdglichst nur geeignete Maschinen mit
entzprechenden Vorrichtungen verwen-
den. (Busatis-Rasant oder MERZ)

— Klingen dirfen nicht hei werden, sie sind
unbrauchbar {ausgegliiht und weich) . .
wenn sie blau angelaufan sind. iﬂz’r'i‘;dﬁ“h"”e”

— Klingen varne nicht abrunden (1). mauvaise affGtage

— Schneidkanten nicht im Bogen (2) schleifen, mal afitado

— Schleifgrat mit Handstein abziehen,

— Gut und richtig gedchiiffene Klingen zeigt

nebenstehende Abbitdung.

ZweckmaRigerweise wechselt man die Messer satzweise.
Deshalb ist ein zweiter Messersatz pro Schneidwerk immer
zu empfehlen,

Die Messarfiihrung gut geschiitfen
Die oberen Fiihrungsarme (2 Abb. 23) sind als Blattfeder wall grinded
ausgebildet und in wartungsfreien Gummiblocks gelagert. g{;: fffi?;sgq
Die unteren Fiihrungsarme bilden eine Einheit mit Halter

und Lagerung. Diese Speziallager sind auf Lebensdauer

mit Fett versorgt und halten das Messer auf der Hohe zum Balkenriicken und auf der richtigen Héhe zu den
[Innen- und AuRenschuhplatten,

Abbildungen 21, 22, 23 und 27 - siehe Seite 48.
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Voraussetzung flir gute Schnittheistung:

—  Der untere Filhrungsarm {5 Abb, 21} darf {z. B, durch Anfahren an festen Hindernissen) nicht ver-
bogen sein. Die richtige Stellung ist vorhanden, wenn Unterkante Balkenriicken und Messerriicken
hahengleich stehen (Abb. 24). Kontrolle mittels Lineal und Schablone,

Anstelie der' Schablone empfehlen wir auch ein Neuteil aus dem Ersatzteillager. !

— Nach langerer Gebrauchszeit kann es vorkommen, daR die Klingen des Obermessers zu denen des
Untermessers vorstehen (Abb. 25), Mehr als 1 mm ist nicht zulfssig , und eine Korrektur wird not-
wendig,

Also: Dis oberen Arme sind entsprechend kiirzer zu biegen.
Eine solche Mdglichkeit zeigt Abb, 28,

Der Druck der oberen Arme auf das Messerpaar ist werkseitig auf 12 - 14 kg eingestel/t. Eine Verstellung
des Drucks durch verschieben des Gummiblocks im Halter ist nach l8sen der Klemmschraube {1 Abb. 24)
méglich, aber nur selten sinnvoll. Lediglich nach mehr als 100 Betrishsstunden und nach Anfahren an
festen Hindernissen und bei Reparaturen bedarf die Druckeinstellung einer Uberprifung.

Uherprifung der Druckeinstellung 12 - 14 kg

Mzhmesser ausbauen, Fihrungsarme schlieffen, Unterkante Balkenriicken und vordere Unterkante Fihrungs-
arm miissen jetzt hdhangleich stehen, damit bei eingebauten Messern der Druck stimmt. Kontrolle mit
Lineal ({Abb. 24). Diese Kontrolle ist sehr gut bei senkrecht stehender Schneidwerk mdglich. Ist eine Druck-
korrektur notwendig, Schrauben oder Klemmschelien |&sen (1 Abb. 24) und die Gummiblocks héher oder
tiefer schlagen, bis die richtige Lage erreicht ist.

Messerfiihrungsplatte am AuRenschutz oder am Abschiufimesser (Abh. 26)
Diese Platte hat die Aufgabe, ein Hochspringen und Verbiegen der Messer zu verhindern, wenn Steing oder
andere nicht zu schneidenden Dinge ins Messer kommen.

— Die Nase {1 Abb. 28) der Platte soll immer bis zu den Nietkdpfen reichan, dabei aber den Ricken nicht
beriihren.

— Die Langldcher dieser Platte gestaiten eine genaue Einteilung.

— In den Endstebungen der Messer liegen die Messer am senkrechten Teil der Messerfiihrungsplatte an.

Abb. 21 . . Abb. 24 T -
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Abb, 25

Abbildung 28 - siehe Seite 50.
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Mahantrieb - mittig - Type 2865-13

Anbau ) .
Mzhausleger und Mahantrieb bereitstellen, Mitnehmerscheibe von Rotoflex-Kupplung maherseitig aufstecken.
Mahantrieb auf M 1000 aufstecken. Méahantrieb einschalten, Motor am Reversierstarter langssm durchdrehen,
bis die Kupplungsscheibe mit der Mitnehmerglocke zentriert Ist. Méahantrieb vollends aufstecken und mit

2 Sachskantschrauben M16 sichern. ‘
Schutzhaube seitlich finks und rechts mit je 1 Sechskantschraube M8 bei (3 Abb, 11} und vorn bei (2 Abb. 29}

mit 2 Sechskantschrauben befestigen.

Anbau des Messerbalken '
Mahbalken mit 4 Senkschrauben {1 Abb. 30} und 2 Spannhiilsen (2 Abb. 30) am Mahwerksantrieb befestigen.

Messermitnehmer (5 Ahb, 32) einstelien:
Der untere Schwingarm (1 Abb. 32) muf mittels der Stellschrauben

so eingestellt werden, dafl der Messeriiberstand {ber den Balken- "~
ricken bei nach links bzw. rechts geschwenktem Mahmesser jeweils
gleich ist.

AnschlieRend den oberen Schwingarm so sinstellen, dafl das Ober-
messer in nach links und rechts geschwenkter Stellung um jeweils i
das gleiche MaR die Untermesserklingen berschreidet.

Einstellung des Schwingarm-Spiels:

Zum Einstellen des Spiels Klemmschrauben { 3 Abb, 33
I6sen, Spiel 0,05 bis 0,2 mm mittels der Stelischrauben
(4 Abb. 33} einstelien und Klemmschrauben wieder befestigen. ~

Taglich priifen bzw. einsteilen bei nach links und rechts R
geschwenktem Schwingarm.,

Schwingarm-Spiel:

Nachschirfen der Mahmesser:

Je nach Baanspruchung sind die Mahmesser nach 2 - 8 Be-
triebsstunden soweit abgestumpft, daR ein Nachschlgifen
erforderlich wird, Nachschiirfen der Mahmesser siehe

Seite 47

Aus- und Einbau der Mihmesser

r— 0,05bis 0.2 mm

Ohermaesser:
1. Messerflihrungsarme {1 Abb. 31) am Knebel (2 Abb, 31) mit 13 mm Ringschlisse! hochstellen.
2. Obermesser {4 Abb, 32} nach vorne abnehmen.

Untermesser:

1. Obermesser wie zuvor beschrieben gusbauen,

2. Cberen Schwingarm {2 Abb, 32) ganz zur Seite schwenken.
3, Untermesser (2 Abb, 33) anheben und nach vorne abnehmen,

Der Elnbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis:  Vor dem Eint=u der Messer sind Scharniere zum Knibel und Pilas von Messerflihrungsarme
ginzutatien, .
Wire dber einen jEngeren Zeitraum nicht aeméht, sollen die Mahmesser ausgebaut und gefettet
in einen trockensn Raum gestellt werden.

Wichtig!  Fihrungsarme nach dem Messerausbau zuriickklappen, damit Feder und Lagerung entlastet
werden.

Nachschérfen der Mahmesser und Wartungsarbeiten am Messerbalken siehe Seite t’i; .

Achtung! < Nach dem Ersteinsatz von einer Stunde ist das Schwingarm-Spiel (0,05 bis 0,2 mm) zu priifen,
gegebenenfalis nachstellen.

Abschmier-Intervalle des Mahantriebes Type 2865-13:

Wochentlich = S1 Abb. 35
Taglich S92 Abb. 35
Alle 4 Stunden Sz Abb. 34 und 35 {4 Schmierstellen)

A Niemals beim Transport ohne Messerschutzleiste fahren!

Abbildung 11, 28, 29, 30, 31, 32 und 33 - siehe Seite 52,
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Keilriemenwaechsel

Zur Keilriemen-Montage ampfehlen wir, die M 1000 mit elnem Kran hochzuheban. Wenn dies nicht maglich
Ist, Maschine chne Anbaugerdte nach vorng abkippen.
Wichtig! Benzinhahn (3 Abb. 12} schlieflen,

Wechsel des Keilriemens fiir Gerdte-Antrieb (1 Abb, 16)

1. Decke! {2 Abb. 19) durch |6ser der Befestigungsschrauvben {3 Abb. 19) mit Schaltgabel fir Geréte-
Antriebabschaltung nach vorne abnehmen.

2. Kupplungshebe! {2 Abh, 6) ziehen und Sperrklinke (3 Abb, 8] ainrasten. Bel gezogenem Kupplungshebel
wird der Keilriemen (ber Spannrclle (2 Abb. 16) entspannt. Schutzgitter (2 Akh. 15) abnehmen.
(2 Schrauben 1 Abb. 15}

3. Keilriemen zuerst an vorderer {grofe) Keilriemenscheibe nach oben abnehmen. Dann Keilriemen nach
hinten abnehmen. :

Montage des Keilriemens

Neuen Keilriemen von oben in die Keilrlemenscheibe {4 Abb, 18) einfithren, anschlieRend Keilriemen
auf Motorkeilriemenscheibe (5 Abb, 18) auflegen, Das Auflegen des Keilriemens wird erleichtert durch
manuelles Drehen der grolen Keilriemenscheibe.

Durch die Spannfeder (3 Abb. 18} wird der Keilriemen selbstétig gespannt. Ein nachtrégliches Nach-
spannen des langen Keilriemens ist nicht erforderlich,

Wechseln des kurzen Keilriemens (1 Abb, 17) von Motor zur Hydrost. Pumpe

1. Langen Keilriemen wig zuvor beschrieben, ausbauen.

2, Lifterrad {5 Abb. 17) von Hydrostatischer Pumpe durch [6sen der Sechskantmutter M8 nach unten
abnehmen.

3. Spannrolle {2 Abb, 17) an der Sechskantschraube (3 Abb, 17) entspannen. Dazu Kontermutter
{4 Abb. 17} lbsen.

4, Keilriemen zuerst an hinterer Keilriemenscheibe abnehmen.

Montage des kurzen Keilriemens
1. Keilriemen zuerst auf die kleine Motor-Keilriemenscheibe auflegen, dann auf die hintere Keilriemen-
scheibe auflegen und gleichzeitig Keilriemenscheibe verdrehen, bis Keilriemen veollstdndig in die Nut

der Schaibe eingelegt ist.

2. Spannrolle {2 Abb. 17) iiber die Sechskantschraube gegen den Keilrfemen andrehen, bis sich der Ceil-
riemen auf der gegeniiberliegenden Seite um ca, 10 mm noch eindriicken 188t. (Abb. 17},
Kontarmutter feststellen.

3. Liifterrad wieder montieren,

4, ‘Langen Keilriermen wie zuvor beschrieben einbauen.

Bestell-Nr.: Kurzer Keilriemen: 0259417 — DIN 7753 857 mm LW Ausf, SPA
Langer Keilriemen: 025 940 — VF 36 1250 mm LW Ausf. SPA
Hinweis: Nur Kailriemen dieser Bezeichnung verwenden!
Einstellung des Bov, Tenzug fir Betdtigung 7 Verstellpumpe
1. Schalthebel fir - s und Rickwartsfah 3 Abh. 4) gegen Handgriff ziehen, bis Feststelihebel {3 Abb. b)
einrastat,

2. Pumpenverstellberel (6 Abb. 14) genau senxrecht nach unten stellen.

3. Umlenkhebel (B Abh. 14} ebenfails senkrecht nach untan stellen.

4. Bowdenzugam Ymlenkhebel bel {4 Abb. 14) einhéingen und am Schalthebel oben mit Klemmschraube
(4 Abb. B) festklemmen. .

5. Gewindeteil (2 Abb. 14} vom Bowdenzug scllte ungefahr in der Mitte stehen, damit Feinkorrekturen
iiber die Sechskantmutter (3 Abb, 14) vorgenommen werden kénnen,

Abb, 4 Abb. B
Abbildung 6, 12, 14, 15, 16, 17 und 19 - siehe Seite 54.
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Motor - Nr,
Engine-Nr.
Mao.du Moteur

Fahrgestell-Nr.
No Chassis

Abb. 5 o Abb. 6

Abb. 7 Abb. 8



Abb. 11
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Abb. 14




Abb, 21 Abb, 22

Abb. 23 : Abb, 24 | -l
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Typ 2865-13

Abb, 29 Abb, 30
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Abb.33 o ' ' Abb, 34
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