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Getri
KurzschluRkabel an Verbindungsstecker
1404 abziehen, Gaszug 1403 und Licht- Der (
maschinenkabel L an Klemmleiste losen. des F
Vier Sechskantmuttern 916 am Ubergangs-
flansch entfernen und Motor mit Kupp- 1. Kt
lung nach vorne abziehen. rai
2.6
sC
!
Einfahren der Starterklappe
nur bis Masch.-Nr. 11906
Geti
Beim Montieren des Ansaugkriimmers 942 gen.
muR die Starterklappe 947 in Stellung Seec
., Auf’’ zwischen Venturi V und Anschlag- 120
blech A eingefadelt werden Schi
und
Der
nun
Ach
Wer
ist ¢
Kug
Abb. 2
Demontage Kupplung Kuj
Sechs Schrauben M 6 x 18 855, Zsb. Druck- 1. F
platte 857 mit Mitnehmerscheibe 858 ent- €
fernen. Bei Montage der Kurbelwelle oder
Austauschmotor ist die Kupplungsglocke 2.8
und-der Ubergangsflansch 862 ebenfalls zu
demontieren. 3.1
: C
Montage Kupplung e
4.1
Mitnehmerscheibe so einsetzen, dal’ die ¢
langere Seite der Nabe zum Getriebe zeigt.

_Alle Sechskantschrauben ansetzen, dann b, ¢
Mitnehmerscheibe mittels Zentrierbolzen Abb. 3 (
Z zentrieren. Sechskantschrauben fest- :
ziehen. :

(10 Nm Anziehdrehmoment.) i B
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VerschluRdeckel demontieren

4 Innensechskant 1081 und 1 Sechskant-
schraube 1083 |dsen.
VerschluRBdeckel 1034 abnehmen.

c I

Abb. 7

o wm

Sechskantmutter 1101 an Tellerradwelle
[6sen. Bremstrommel 1103 mit Abzieh-
vorrichtung A abziehen.

mnaom

Achstrichter 1131 durch l8sen der
5 Schrauben M 8 abnehmen.

Abb. 8

Achtung

Achstrichter kann bei kpl. Maschine aus-
und eingebaut werden.

Q N I NI

Beim ausgebauten Achstrichter kann
Schaltgabel 1126 und Schaltmuffe 1125
Abb..28 fiir Einzelradlenkung ausge-
tauscht werden. Dabei ist folgendermalen
vorzugehen:

1. 5 M8-Schrauben |6sen, dann Achstrichter
etwas iliber den inneren Bund heraus-
ziehen. Gesamten Achstrichter zur Seite
verdrehen, wie Abb. 9 zeigt, damit der
Zsb. Lagerbolzen aus der Nut der Zsb.
Schaltgabel ausgefahren werden kann.
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An Antriebswelle lang Sicherungsring . Sic
(1013) abnehmen. Ar
Welle mit Lager nach hinten — he
Rillen-Kugellager (1014) nach vorne
durchschlagen.

Abb. 13
Spannstift der Schaltwelle SVR Gang Pz
durchschlagen (Abb. 14). H:
Schaltwelle (1048) nach hinten driicken, du
Schaltgabel (1045) nach oben abnehmen.

Abb. 14
Antriebswelle (1052) mit Rillenkugel- Si
lager nach vorne durchschlagen und fe
Schaltrad 4 Gang abnehmen (1053). 1053 g

1052
Abb. 15
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Sicherungsring (1071) der Zusatzwelle Lnner
entfernen. Zusatzwelle soweit nach innen lagers
schlagen, daR Zusatzwelle nach unten Zusat
ausweichen und die Vorgelegewelle (1058) herau
Il ausgebaut werden kann. Dabei darauf Ab cz
achten, daR Zusatzwelle am Riicklaufrad welle
vorbei lauft. Sicherungsring (1061) an
Vorgelegewelle entfernen.
1061
1071
Abb. 19
Vorgelegewelle mit Zylinderrollenlager Spira
(1059) nach auRen schlagen. Sicherungs- 1 =
ring entfernen, Lageraul3enring abziehen. schlar
Mit Vorgelegewelle nach auRen fahren
und nach oben abnehmen. Acht
{ Auf /
/ liegt |
Abb. 20
Zusatzwelle (1073) nach innen driicken,
dann Antriebsrad 1. Gang (1078) mit o Aipss
beiden Nadelkéafiglagern, Distanzrohr und 1076 1073 1072 ' B
Schalthbiichse mit Schaltrad 1. — 3. Gang Rﬁckc
(1076) und Antriebsrad 3. Gang (1074) ik
nach oben einzeln entnehmen.”
Spannstift (1063) vom Riicklaufrad nach *f
unten schlagen. Riicklaufrad nach hinten -
schieben. Zusatzwelle (1073):mit
hinterem Kugellager (1072) nach hinten
herausschlagen.
1078 1074 1063 -
Abb. 21
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Al Zsb. Lagerbolzen (1040) fiir Einzelrad- ‘Mc
lenkung nach innen driicken.
‘ Hebel (1041) mit Zugstange (1043)

SR herausnehmen.

Ri
gel
Wi

Z

bi
ei
Sc
fii
rc
se

A

10
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1 Schaltwelle (1070) fiir 1. — 3. Gang mon-
ol tieren, dabei Arretierungsfeder und Kugel
e mit Montagedorn (M) nach unten
i driicken. Welle durchdriicken und Schalt-
4 gabel montieren (1069). g N?
, m
| Sii
i e
3 ‘Mf'
il
0
i Abb. 29
Vorgelegewelle (1058) mit Zylinderrollen-
lagerinnenring (1059) einfiihren, Zylinder-
rollenlagerauBenring (A) mit Schlagdorn
WN 48-625 einschlagen, lose Lagerschei- 1069
be (S) einlegen, Sicherungsring montieren.
Abb. 32 Ke
sct
(1
V¢
lec
Abb. 30
Zusatzwelle anheben, Lager beidseitfg
mit Schlagdorn WN 48-276 und
WN 48-620 einschlagen und mit
Sicherungsringe montieren.
Ril
Wi
; Ke
. Wi
- . rin
Spannhiilse Riicklaufradbolzen mit
Schlagdorn WN 48-641 einschlagen.
Abb. 32

12
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|
Zugstange (1043) mit Hebel (1041) fiir R
Einzelradlenkung mit Zsb. Lagerbolzen b_‘
(1040) montieren. €l
Zsb. Schaltgabel (1126) fiir Einzelrad- S
lenkung einfiihren, dabei muR der Zsb. Z
| Lagerbolzen (1040) in die Nut der Schalt- t
il gabel der Einzelradlenkung angedriickt W
| ‘werden. (Abb. 36). o
| :
|
ﬁw
I
‘?‘»
l
Nun muB das KontrollmaR der Zugstange
39—42 mm betragen (Abb. 37). Wenn A
dies nicht der Fall ist, muRR der Hebel auf
der Verzahnung des Lagerbolzen dem ent- R
sprechend verdreht werden. Si
ei
7 p!
Si
st
at
fi
Abb. 37
2 2
[ "TEN di
Bremsschliissel mit Gummi- und Sicherungs- le
ring von auBen einfahren, innen mit P;
Sicherungsring sichern. Bremsring montieren, al
Zugstange (1033) und Bremshebel (1032) m
, « auf Verzahnung von Bremsschliissel stecken
i - und mit Sicherungsring sichern. i
‘ < ! KontrollmaR 33—36 mm (Abb. 38).

Abb.38 . e

1A
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Antriebsrad (1054) auf Vorgelegewelle
montieren und mit Sicherungsring sichern.
Nadelkéfiglager (1057) in Vorgelegewelle
einfiihren.

QR

Abb. 41

Schaltrad 4. Gang (1053) auf Antriebsrad
der Vorgelegewelle aufschieben.
Antriebswelle unten (1052) mit montier-
tem Rillenkugellager einschlagen.

1053

1052

Abb. 42

Schaltgabel (1045) und Schaltwelle (1048)
SVR-Gang montieren.
Spannstift einschlagen.

Abb. 43

16
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B
i | Druckfeder (1042) fiir Lagerbolzen auf- B
setzen. ‘mi
ol (1
il de
E i
L
Abb. 48
il
g Scl
Al Kupplungsgehiuse (901) mit Dichtring Ea pri
und Dichtung montieren. Arretierungs-
| federn, Kugeln und Druckstiicke (1084) Ge
einsetzen. sta
Kupplungsgabel und Ausriicker mit zie
Zentrierdorn WN 48-281, montieren. SV
ler
ein
- Ge
Bo
Abb. 49
Schaltfingerlagerwelle (1002) mit Rund- .
schnurringe von der Seite her einfiihren
und Schaltfinger und Umlenkstiick auf-
stecken (Abb. 50).
In Schaltfingerwelle Spannstift einschla-
gen.
Abb. 50 :
i
18 L .
it e . — e — e
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Demontage Getriebedeckel Mi
Te
Sic
Te
Ge

nel

Die beiden auReren Schubstangen (Abb. 53)
aus den Kugelkopfen driicken und abneh-
men.

Mo
Abstiitzwinkel |6sen.
Sicherungsring (1227) von Gelenkstiick

. abnehmen und mittlere Schubstange nach
unten herausnehmen.

Zaf

Fet

(mi

in (

Tel

ring

(18

Sch

von

mo|
Sch

dist

— - : Zw|

Abb. 54 Tor

Siel

Schrauben aund b |6sen.

Nun kann Kulisse (1238), Wippe 1239)
und Zwischenhebel abgenommen wer-
den. Spannstifte (1204) durchschlagen
und Schalthebel zur Seite entnehmen.
Schraube (C) an Sperrhebel 16sen,
Sicherungsring (1212) entfernen und
Schalthebel SVR Gang abnehmen.

% ; Abb. 55
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Seitenblech links und rechts mit Anschlige
montieren,

Links 4 Anschlage

Rechts. 2 Anschlage (Abb. 58).

/’ﬁi "\v : £ ‘ .,~\
; Schubstangen montieren '
‘ (Suahe Demontage Abb. 54)
§ Tami

.Bevor die Schubstangen montiert’ werden
musSen sie auf da§“tlcht|ge MaIS elngestellt

* 255 *‘06
(2555)

© betrégt das KontrollmaR
- 256,5 mm

_ 215,5 %05
y “
o
]
1
& y m'i/ §
-/ Abb.59b"
o3 2
230,5 o5
/ =
- »

KontroIlmaB fur Schubstange Zapfwelle
230 5 n@;r (Abb 59c)
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Verlegung der Bowdenziige ? i& 3/
| . {
Die Verlegung der Bowdenziige ist nach o G SO

Abb. 66 durchzufiihren.

Achtung: Ziige diirfen beim Schwenken
des Holmes nicht eingeklemmt
werden.

Abb. 67

Einstellung der Schalthebel

Schalthebel in Nullstellung bringen. e
Die Schaltstangen (S Abb. 67) miissen in J ﬁ?
]

Schaltwinkel (SW Abb. 66) so weit ein--." & b gl
geschraubt werden, bis griine Markierung x«}; X: TR
(M Abb. 67) an den Schaltstangen auRer- S e T e
halb der Schaltstangenfiihrungen eben i B
ncch sichtbar sind.
Abb. 66

Einstellung der Holmenseitenschwenkung . é’*‘w

} \>//' :
Zugstange so weit in Lagerbolzen eindrehen, \7
daRR am Schwenkhebel ein Spiel von 1-2 mm & ‘?,,’
vorhanden ist. (Abb. 68). n

Bei der Montage des Fiihrungsholmens
sind unbedingt neue Senkschrauben ,,S"’
zu verwenden, Bestell-Nr. 000 990 23 29.

Abb. 68

24
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HOLDEF

MONTAGE-WERKZEUG

Bild Nr. Werkzeug Nr. Beschreibung
1 WN 48-638 Finschlagdorn fiir Spannhiilse
2 WN 48-641 Schlagdorn zum Spannstifte einschlagen
3 WN 48-626 Schlagdorn fiir Antriebswelle
4 WN 48-629 EinprelRdorn fiir Wellendichtring, Hauptwelle
5 WN 48-623 Schlagdorn fiir Lager Kegelradwelle
6 WN 48-621 Schlagdorn fiir Nadellager der Kegelradwelle
7 WN 48-276 Schlagdorn fiir Lager Zusatzwelle
8 WN 48-281 Zentrierdorn fiir Kuppl.-Gabel
9 Montagehiilse fiir Wellendichtring @ 20
10 Montagehiilse fiir Wellendichtring @ 30
11 E'7,E9Q9D Zentrierhiilse fiir Mitnehmerscheibe
12 WN 48-299 EQ Zentrierhiilse fiir Mitnehmerscheibe
13 WN 48-628 Schlagdorn fiir Lager im Hauptwellenb.
14 WN 48-625 Schlagdorn fiir Vorgelegewelle - LagerauRRenr.
15 WN 48-624 Schlagdorn fiir Lager Vorgelegewelle
16 WN 48-627 Distanzstiick fiir Antriebswelle axial halten
17 WN 48-620 Schlagdorn fiir Zusatzwelle
18 1800 W 150 Holmen-Montagevorrichtung
19 WN 48-622 Gegenhaltevorrichtung fiir Kegelrad- und Zusatzwelle
Abb. 69
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