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Technische Daten

Technische Daten zum 1-Zylinder-Dieselmotor HD 1

Hubraum

L.eistung

Kolben

Kupplung

Obere Leerlaufdrehzahl
Drehzahl bei N max.
Untere Leerlaufdrehzahl
Einspritzdruck
Forderbeginn
Drehmoment

Otpumpeniibersetzung 1 : 3

Férdermenge der Olpumpe
Otpumpeneinstellung
Axialspiel der Kurbetwelle
Kihlwasser-Fillung
Olfillung im Reglergehiuse

Einsteliung des Reglers:

Kompressionsdruck

Drehrichtung des Motors:

Schleifmalle des Zylinderblocks:

Anzugsdrehmoment:

550 cm3
9 kW (12 PS)
® 88
K160 D F.u.S.
2830 min -1 (U/min.)
2600 min -1 (U/min.)
750 min -1 (U/min.)
175 bar (ati)
6,6 ~ 6,8 mmvor O.T. (Einspritzpumpe auf Vollast}
34 Nm (3,4 mkp) aC i oM

180 ¢cm3/h = 8,0 cm3 bei 2110 Prifstandsumdrehungen
Drehrichtung nach links erhdht die Fordermenge

0,4 mm

3,8 Liter

0,75 Liter SAE 20

Schieber der Einspritzpumpe 2 mm vor dem
Startanschlag. tn der Stellung Einstelispindel
{Bildnr. 240) absichern.

21 - 22 bar {atl)

links (auf die Schwungscheibe gesehen}

Neuzustand 88,03 + 0,01
1. Ubergrofle 88,53 + 0,01
2. UbergroRe 89,03 + 0,01

Zylinderkopf 100 Nm {10 mkp}
Pleuel 35 Nm (3,5 mkp)
Lagerdeckel 80 Nm (8,0 mkp)
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l. Olfilter . If. Olpumpe
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| a. Demontage Oifilter
Zsb. Halterahmen (354} kpl. mit Filterkopf
(352), Wechselfilter (350) und Leitungen
{362, 365) abschrauben. Bei alter Ausfiihrung
ca. bis Motor-Nr, D 12 13280 Feinfilterein-
saiz (343) mit Leitung (324) abschrauben.

I b. Mantage Olfilter

Zsb. Halterahmen (354) kpl.mit Filterkopf
{352), Wechselfilter {350} und Leitungen
(362, 365) wieder anschrauben. Bei alter
Ausfiihrung ca. bis Motor-Nr, D 12 13250,
Feinfiltereinsatz (343) und Leitung wieder
anschrauben. £s kann jedoch auch ein Um-
bausatz Bestell-Nr, HD 1 020 X 46 eingebaut

b P .'-,_ -,
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l a. Demontage Gtpumpe
Zsb, Olpumpe (321) mit Lager (318), Schnek-
kenrad {316} mit Oleitungen (328, 329, 364,
365) demontieren.
Qipumpe auf Priifstand Uberprifen,

Il b.Montage Olpumpe
Oteitungen vor der Montage mit Druckluft
sauber ausblasen, Zsb. Olpumpe (321) mit
Lager (318B) und Schneckenrad {316} mon-
tieren. Druckieitung (328} an Zylinderbiock
anschrauben. Druckleitung (328} mit Ent-
liftungsschraube (W 120) an Olpumpe fest-
schrauben und Leitung mit Spritzdler fillen.
Rucksaugleitung (329) montieren. Saugleitung
(324) bzw. 364) montieren. Sechskantschraube
(338} am Zsb. Deckel (340) — (Fittergehduse) —
dsen und Filterraum entliften. An Hohlschrau-
be (X} blasenfrei entliften. Ricklaufschlauch
(325, 365} montieren.

Abb. 3




Einstellwerte fiir Olpumpe bei Holder HD 1

MeBdrehzah!: HD 1 = 2110 (Siehe auch Betriebsanleitung fiir Olpumpenprifstand vom 15.3.1970)

Minimum -Werte Ausgang T Priifstandwert
H
Riick- Holder Prif- (Holder
. Prifstand}
forderung standwert
Motor-Nr. (D) (Ro}
a.) Fordermenge HD 1 bis 13 250 105 cm3/h 4,65 cm3 105 cm3/h 4,65 cm3
1
' b.}Férdermenge HD 1ab 13 251| 180 cm3/h 8,00 cm3 180 cm3/h 8,0 cm3

Im Ersatzfalle plombierte Olpumpe mit Fordermenge 180 cm3/h einbatien, Alte Olpumpen in jedem Falle
auf Férdermenge 180 em3/h einstellen lassen!

Curch natirtichen VerschleiRk der Einstell-
schraube (Kugelspitze} bzw. Taumelscheibe
kann sich die Fdrdermenge der Glpumpe nach
langerer Laufzeit des Motors vermindern.

| .
Damit kein Olmangel entsteht, empfehlen wir,
jéhrlich die Olpumnpe tberpriifen zu fassen.

a.} Plombierte Austausch-Olpumpe einbauen —
Pumpe mu® ausgebaut werden —
Achtung! Zuleitung zur Olpumpe entliiften!

D = Druckleitung

F = Olzuleitung vom Oltank

R1 = Rucksaugleitung

R2 = Ricksaugleitung zum Fiiter bzw. Oltank.




HI. Lichtmaschine, 1V, Einspritzdiise, V. Einspritzpumpe
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111, a Demontage Lichtmaschine

Lichtmaschine (306) mit Blgel {311} und
Sechskantschraube (313) abmontieren.

Montage Lichtmaschine

Lichtmaschine {306} wenn notwendig vom
Boschdienst Gberprifen fassen. Licht-
maschine montieren.

Demontage Einspritzdise

Einspritzleitung {51 a) abmontieren. Ein-
spritzdise {53} ausbauen. Diise und Leitung
mit VerschluBkappen verschlieflen.

Montage Einspritzdiise

Einspritzdise {53) auf Bosch Diisenprif-
stand {EFFP 60 A) prifen. Wenn notwen-
dig Ausgleichscheiben beilegen.Einspritz-
dise einbauen, dabei Asbestdichtung (58)
nicht vergessen.

Demontage Einspritzpumpe

Drei Sechskantmuttern abschrauben, Nok-
ken auf U.T. stellen. Verstellhebel (237}
auf Volldrehzahl steilen und Starthilfe-
knopf der Einspritzpumpe driicken. Ein-
spritzpumpe in dieser Stellung ausfahren,

Montage Einspritzpumpe

Nocken steht auf U T, Mit Tiefenmall

{NW 104) Abstand von Flanschflache zur
Befestigung der Einspritzpumpe, bis Auf-
lageflache des Nockens {245a) ausmessen.
Siehe Abbildung 6. (Einstelimal 95 X0 4).
Druckventil (Bosch 8) und Feder (Bosch

10} der Einspritzpumpe ausbauen.
Verstelihebel (237) auf Volldrehzahl stelien,
Starthilfeknopt der Einspritzpumpe driicken
und Reglerstange (Bosch 23) in Startstell-
ung bringen. Eine Dichtung (Bosch 51) bei-
legen. Einspritzpumpe einfahren, dabei

mult die Regterstange (Bosch 23) durch den
Einfihrungsschlitz in die Gabel {242) glei-
ten. Einspritzpumpe festziehen.

Leitung vom Diesethehditer (W 118) zum
Forderbeginn einstellen aufstecken. Abb. 7. Tropf-
rohr (W 121) auf Einspritzpumpe aufschrau-
ben. Verstetihebel {237) auf Volldrehzahl
stellen, {Starthilfeknopf Bosch 365 der Ein-
spritzpumpe nicht dricken} und Abstel!-
hahn am Behalter (W 118) 6ffnen. Einspritz-
pumpe entluften.




V1. Zylinderkopf

Schwungscheibe {158) gegen dan Uhrzeigersinn
bewegen, in Fahrtrichtung gesehen, bis Kolben
{105) auf MaR 6,6—6,8 mm vor O.T. steht. Bej
richtiger Einste!lung tropft alle 10 Sekunden

1 Tropfen ab. Tropft der Kraftstoff schnetler,
werden Beilegedichtungen {Bosch 51) entnom-
men bis Tropfgeschwindigkeit stimm.

Tropft Kraftstoff tangsamer, wird beigelegt bis
Tropfgeschwindigkeit erreicht ist. Wird der For-
derbeginn eingesteiit ohne dal der Zylinderkopf
demaontiert wird, so verwendet man die Flihrungs-
biichse zum Einstellen des Férderbeginns (W 108).

Vi a Demontgge Zylinderkopf
Finf Dehnschrauben (59} I8sen und 2y-
linderkopf (61) mit Dichtung {65) de-
montieren.

Montage Zylinderkopf

Dichtung (65}, Dehnschrauben {59) und
Zylinderkopf (61} priifen, eventuell er-
neuern, dann richtig aufsetzen und mit
Drehmomentschiissel (NW. 120} iiber Eck
mit 100 Nm {10 mkp) festziehen.
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Vil. Hydraulikpumpe und Liifterfligel, Vill, Zsb, Deckel
e e I T R S Lt

Vll.a Demontage Hydraulikpumpe und Lifter-
flige!
Vier Sechskantschrauben (26} abschrauben.
Zwei Sechskantschrauben (28) von Flansch
{25) abschrauben. Jetzt sind Hydraulikpum-
pe und Lifterfliigel (11) getrennt, Kupplung
[17), Sicherungsring {16) und Scheibe (156}
abnehmen. Liifterflige! (11} von Lagergehause
(18} mittels Durchschlag demontieren.
t.ager {13) abziehen.

VIi.b Montage Hydraultkpumpe und Lufterfiigel
Lifterfligel in umgekehrter Reihenfolge
wie bei Demontage montieren. Hydrautik-
pumpe von Bosch-Dienst itberpriifen lassen,
wenn notwendig austauschen.

Vill. a Demontage Zsb. Deckel
Finf Sechskantschrauben (338) [dsen und
Deckel 1340a) mit Dichtung (341) demon-
tieren.

VI, b Montage Zsb. Deckel
Dichtung {341} und Deckel {340a) richtig
auflegen und mit Sechskantschrauben {338}
festziehen.

A




I X. VerschiuRdeckel, Kothen und Pleuel

Bevor Verschlufideckel, Kolben und Pleuei demontiert werden, muf Arbeitsgang |V, a und V. a erfedigt sein.

1X. a Dmontage VerschluRdeckei, Kolben und
Pleuel
Vier Sechskantschrauben (76) abschrauben.
Verschlufldeckel (74), Sieb (73} und Olfang:
scheibe (72} abnehmen. Kolben {105) auf
U.T. steffen, mit Drehmormentschlissel
(NW 120) und aufgesetztem tnnensechskant:
schlissel {NW 102) Schrauben (98) am Pleuvel
abschrauben, Zum Abziehen der unteren
Pteuellagerhalfte (99} eine innensachskant-
schraube {98) einige Gewindegénge in Boh-
rung {d} einschrauben und von Hand abzie-
hen, Nicht abdriicken, da sonst die Lager-
schale (100) zerstort wird. Kolben auf O.T.
stellen. Pleuel und Kolben mit Demontage-
dorn (W 102} (Messing) herausdricken.
Flachdrahtsprengring (107a) abrehmen.
Kolbenbolzen {106) herausdriicken, dabei
gleichzeitig innen Montagehiilse fir Madei-
lager nachdricken. Kolbenringe {102, 102a,
103, 104) mit Kolbenringzange (NW 103)
cemontieren.

IX. b Montage VerschluBdeckel, Kolben und Pleuel
‘Kolben [105), Kolbenbolzen (106}, Pleuel-
lager {101}, Pieue! {99} und Lagerschale {100}
montieren. (Bei Montage des Kolbenbolzens
den Kolben gegebenenfalls auf ca. 809 erwar-
men.) Kolbenringe (102,102a, 103, 104)
montieren. Darauf achten, daR Fixierstifte
zwischen den Kolbenringen stehen. Bei Re-
paraturen auf evtl. Verschlei} der Fixierstif-
te achten, Eingeschiagene Zahl am Pleuel
2eigt in derselben Richtung wie Pfeil am Kol-
ben. Pfeil am Kolben muR in Richtung Aus-
puff zeigen. Kurbelzapfen der Kurbelwelle
(85) mull auf O.T. stehen. Kolben, Zylinder-
jauffiachen und Lager eindlen. Kolben mit
Kolbeneinfihrhulse {W 703} ohne Gewalt
einfihren. Kolben durch leichtes Drehen an
der Schwungscheibe mit Hammerstiel (X)
auf U.T. driicken. Kurbelzapfenbohrung gut
mit Ol fillen. Untere Plevellagerhaifte mit
Schalerhalfte montieren und mit 35 Nm
(3,5 mkp) anziehen,

Verschiufdeckel {74), Sieb {73) und Olfang-
scheibe (72}, wie Abbildung 11 zeigt, mit
vier Sechskantschrauben {76} anschrauben.

Anschiiefend folgen die Arbeitsgénge
Vi bundiV. b




X. Kupplungsscheibe, Druckplatte, Schwungrad, Lagerdeckel

X.a Demontage Kupplungsscheibe, Druckplatte,

Schwungrad, Lagerdeckel

Zwecks besserer Demontage bzw. Montage
sind etwa 3,5 mm starke Biigel aus Rund-
materia! unter die Druckhebel zu legen und
erst danach die sechs Sechskantschrauben
{163} zu losen. Druckplatte und Kupplungs-
scheibe abnehmen.

Sicherungsblech (164) entsichern;, Nutmutter
{165} mit Nutmutterschliissel (W 25} ab-
schrauben.

Druckstick {W 114) verwenden, damit das
Ring-Rillenlager {93) nicht verleizt wird. Ab-
ziehvorrichtung (W 112} gleichmassig an-
satzen. Spindel festziehen. Durch einen Ham-
merschlag auf den Spindelkopf 18st sich der
Konus der Schwungscheibe,

Pallfeder {97) entfernen. Muttern {156) vom
Lagerdeckel {154) abschrauben, Lagerdeckel
mit Hilfe eines Gummihammers abschiagen.
Simmerring {151} entfernen.

Achtung: Zahnkranz auf Schwungscheibe
ist warm aufgezogen,
Mittels Heizplatte auf 200° C er-
warmen,

Falls keine Lageveranderung der Kurbeiwelle
vorgenommen wurde, kann der Lagerdeckel
{154} samt Beilegescheiben wieder verwen-
det werden.

Ausmessen des Lagerspieles

Zwischen Kurbelwelle {85) und Lagerdeckel
mull ein axiales Spiel von 0,4 mm vorhanden
sein. Dies wird wie folgt errechnet:

Beispiel: Mit Dichtung gemessene Werte

Abstand a.} z. B. 24,1 Diff, Dift.
Abstand b.) z. B. 26,9 28 mm 1.6
Abstandc.) z. B. 4.4 } mm

D.h. vorgeschriebenes Spiet ist 0,4 mm, so-
mit mussen Beilagescheiben 1,2 mm beigelegt
werden.




X. Kupplungsscheibe, Druckplafte, Schwungrad, Lagerdecke!
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X. b Montage Lagerdeckel, Schwungrad,
Kupplungsscheibe, Druckplatte
Zu beachten ist, dal die beiden Dichtun-
gen (69) richtig eingelegt sind, evtl, mit
Dichtungsmasse einkleben,
Simmerring (515} mit Dichtungsmasse be-
streichen und mit Montagedorn {W 702} in
Lagerdecke! einschlagen,
Simmerringhilse (W 106} auf Kurbelwelle
(85) aufschrauben. Dichtung (152) und
Beilegeringe {153} in Lagerdecke! einlegen
und diesen mittels Gummihammer auf-
schlagen. Schutzhiise (W 106} abnehmen.
Sechs Mutiern mit Ficherscheiben auf-
schrauben und mit 80 Nm (8 mkp) festzie-
hen. Pal3feder (97) einlegen und Schwung-
scheibe (158) auf Kurbelwelle aufsetzen.
Sicherungsblech {164) aufstecken, Nutmut-
ter {165) mit Nutmutterschlissel (W 25)
festziehen und absichern. Zum Festziehen
der Nutmutter Gegenhalter (W 122) verwen-
den,
Kupplungsscheibe {160} mit Zentrierdorn
(W 704} censrieren, Druckplaite {181 auf-
setzen und mit 6 Federscheiben und Sechs-
kantschrauben gleichmaRig festziehen.
Zentrierbolzen (W 704) herausnehmen.




X1. Reglergehaduse
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Bevor Regel- und Steuerelemente demontiert werden, mull Arbeitsgang Ila, IVa und VHia erledigt sein.

X1. a Demontage

Vier Schrauben {201} von der Anwerfnabe
{203) (6sen. Anwerfnabe {203} und Keilrie-
menscheibe {704) abnehmen, Nutmutter
(205} mit Nutmutterschlissel (W 22) ab-
schrauben. Flansch fur Keilriemenscheibe
{208} mit (NW 106} abziehen. Lagerdecket
{208) losschrauben, um 459 verdrehen und
mit Abziehvorrichtung {NW 106} abziehen.
Palfeder {87) abnehmen.

Beilegscheibe (213a) und Ringdichtung (212}
abnehmen, Mit Abziehvorrichtung (NW 108)
Kugellager (214) abziehen. Jetzt kdnnen
Beilegescheite (213), Reglerkdrper {215},
Reglermuffe (220), Laufbichse (221), Axial-
nadellager (222) und Anlaufscheibe {223)
von Hand abgezogen werden. '

T

¥

B

T
S,
k:_‘-\'

NEXR

g

Einsteilschraube (81) von Fihrungswelle
(229) 16sen und Verstellhebel {23) abziehen,
Radiaidichtung (230}, Fihrungswelle {229),
Lagerbolzen {228}, Distanzrohr (227), Tor-
sionsfeder {226}, Reglergabel {225), Di-
stanzrohr (224) ausbauen. Seegersicherung
{241) abnehmen. Zsb. Einstellspindel {240},
Urmnlenkhebel (242) abnehmen. Nocken
{245a) und Schnecke fiir Olpumpenrad (244)
mit Abziehvorrichtung {NW 108a) abziehen,




X1. Reglergehduse

X1, b Montage
Nocken (245a} und Schnecke (244) mit
Mantagedorn {W 701) montieren. Versteli-
habel (237), Radialdichtung {230),
Fihrungswelle (229), Lagerbolzen {228),
Distanzrohr {227}, Distanzrohr (224),
Torsionsfeder {226) und Zsb. Reglergabel
{225) in richtiger Reihenfolge zusammen-
bauen. {Siehe Abb. 19). Umlenkhebel {242}
aut Lagerbolzen (243} aufschieben und mit
Seegersicherung {241) absichern. Anlauf-
scheibe {223}, Axialnadetlager (222), Laut-
blchse {221), Reglermuffe {220} und Beij-
legescheibe einfihren.

Das Ring-Rillenlager {214) mit Montagedorn
(W 701) einschlagen. Anlaufscheibe {213a)
und Ringdichtung {212) einfihren. PaRfeder
{97) einlegen. Lagerdeckel vorn {2G8) mit
Mantagerohr (W 11} aufschlagen. Schrauben
(209) mit Dichtungsmasse bestreichen und
Lagerdeckel festziehen. Flansch {208) mit
Montagerohr (W 11) aufschlagen. Nutmuttern
(205} mit Nutmutterschliissel festziehen,
Keilriemenscheibe (204} und Anwerfnabe
{203} mit Schrauben (201} festziehen.

Einstelien des Reglers

Regelstange {Bosch 23) der Einspritzpumpe
2 mm vor volle Startmenge stetlen, dabei
Druckbolzen (Bosch 35) der Einspritzpumpe
driicken. Einstellspinde! (240) auf Reglerga-
bet (225] aufstecken. Reglergabel in Piegil-
richtung auf Anschlag driicken. Einstellspin-
cel so weit verdrehen, bis sie spielfrei auf Um-
lenkhebel (242} aufgesteck: werden kann.
Einstellspindel mit Draht absichern (siehe
Abbitdung 20),

Einstellen der Drehzahlen

Motor starten, Sechskantschraube (234} lésen
mit Schraubenzieher Fiihrungswelle (229) be-
wegen (siehe Abb. 21) bis Standgasdrehzahl
750 min =1 (U/min.) erreicht ist. Verstellhebel
(237} in Leerlaufstellung mit Feststeltschran-
be (234} festziehen. Mit Einstellschraube (82)
Feineinstellung vornehmen. Einsteilschraube
kontern. Am Verstelthebe! {237) Vollast ein-
stellen, mittels Einstellschraube (81) obere
Leerlaufdrehzahl 2830 mir: -1 (U/min.) ein-
stellen. Einstetlschraube kontern. Beide Ein-
stellschrauben zusdtziich mit Draht absichern.

AnschlieBend folgen die Arbeitsginge VIII b,
Vbund b,




i Xil. Kurbelwelle

Bevor Kurbelwelle demantiert wird, miissen die Arbeitsginge la, la, Va, Via, Villa, 1Xa, Xa und XI erledigt sein,

X1l.a Demaontage Kurbelwelle
Kurbeiwelie (85) mit Abziehvorrichtung
{NW 106) nach hinten (Richtung Schwung-
scheibe} abdriicken. Dabet werden die
Schenkel der Abziehvorrichtung um 1809
gedreht. Druckstick (W 113) mull in Kurbet-
welle eingelegt werden.

X1il.b Mantage Kurbelwelle
Kurbelwelle von Kupplungsseite einflihren
und mit Montagevorrichtung (W 112} auf
Anschiageinpressen.
Beilegescheiben (84) vom Kurbelgehiuse
her einlegen und Simmerring {83) mit Mon-
tagerohr {W 702) montieren,

Achtung: Es muft mit Beilegescheiben (84)
s0 beigelegt werden, dafl Simmerring (83}
nicht von Ring-Rillenlager {87} beschadigt
werden kann.

Beachten Sie bitte, daR das Spiel zwischen
Kurbelwelie und Lagerdeckel, siehe Hinweis
Ziff. 10, eingehalten wird.
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Einbausatz Entliftungsrohr

Einbausatz Entliftungsrohr HD 1 020 X 49 fur HD 1 Motor

Bei stark verdltem Auspuff empfehlen wir den Einbau eines Entliftungsrohres,
Wird ein Einbausatz am HD 1 angebracht, so solite vorher der Auspuff ausgebirannt und gereinigt werden,

Neuer Olkreistauf:  Zwischen VerschiuBideckel (74} und Olpumpe wird das Entliiftungsrohr
{siehe Skizze und Foto} angebracht,

Demontage: Rucksaugleitung {329) an Olpumpe (321) und am VerschluRdeckel {74) abschrauben:
Haltebtge! fir Lichtmaschine {311} am Zylinderblock losschrauhen.

Montage: Entiiftungsrehr mit Schlauch {a} von unten her zwischen Zylinderblock und Bigel (541}
einfihren. Haltebigel des Entliftungsrohres mit neuer Sechskantschraube M 8 x 28 (b)
an Verschlulldeckel anschrauben,

Ricksaugleitung an Qlpumpe und YerschluBdecke! anschrauben.

Beim Anschrauben des Haltebigels (311} Scheibe {c} und Spannschelie (d) nicht ver-
gessen,
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Werkzeuge fiirr Motor

Fir die fachgerechte Reparatur am Holder
Diesel-Motor HD 1 ist der abgebildete Werk-
zeugsatz erforderiich.

Neben der Werkzeugaufsteliung sind be-
mzlte Skizzen beigefugt, damit Sie gege-
henenfalls die Werkzeuge seibst anfertigen
lassen konnen.

Wichtige handelsubliche Werkzeuge sind
unter der Nummer NW, ¢. h. Normwerk-
zeuge, zusammengefallt.

Voraussetzungist, dald das nachstehend auf-
gefihrte handelsibliche Werkzeug, wie See-
gersicherungszange, Durchschtag, Innensechs-
kant-, Gabel-, Ring- und Steckschlisselsatz
als Werkstattgrundausriisiung vorhanden ist,
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.Werkzeuge fur Motor
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Spezialwerkzeug, handelsiibtich

NW 100
NW 101

NW 102
NW 103
N NV 104
NV 106
NV 1065

NW 120

NW 121

MW 123
NW 124

NW 125

NW 126

Spezial Kugeliager-Auszieher, GroRe 5 mit Zange
Albert Schrem, Werkzeugfabrik, 7927, Giengen

Drehmomentschiissel 0—125 Nm (12,5 mkp} Nr. 4560 — 6,4 Vierkant 1/2"
Hahn & Kolb, Stuitgart

Einsatz-Innensechskant 6 mm, Firma Heyco
Kolbenringzange Nr. 1706 «~ 2, Firma Heyco
Tiefenmal} (54/200), Firma Blankenhorn
Zweiarmiger Abzieher Spanntiefe (Kuko A 100)
Verldngerung fiir Abziehvorrichtung (Kuko A 200)

Drehmomentschlissel 14—65 Nm (1,4—6,6 mkp} {Nr. 52240 Gr. 6)
Hahn & Kolb, Stuttgart

Spezialzange fur Schlauchklemme Corbin 280 Nr. K 40781,
Gebruder Tismayer, Gsnabriick

Prifstand fir Einspritzdise Bosch EFEP 60 H {0681 200 502)

Kompressionsdruckschreiber 10—40 kg/em2, Nr. 23.02.1001
Motor-Meter, Leonberg

AnschiuBnippel fir NW 124 Nr. 98, Gewinde M 14x1,5x90
Motor-Meter, Leonberg

Priffstand fir Olpumpe

Spezialwerkzeug “"HO LD ER"”

Wil
W22
W 25
W 100
W 102
w104
W 1086
w108
w112
W 113
W14
W1ts

W17
w118
W120
W 121
W22
W 700
W 701
W 702
W 703
W 703z
W 703b
W 704
W 705

Montagerohr fiur Kugellager {92}

Nutmutternschlissel fir Nutmutter M 30 % 1,56

Nutmutiernschitssel for Nutmutter M40 x 1,5

Montagebock

Demontagedorn Kolben

Lineal zum Ausmessen der Kurbelwelle

Montagedorn fiir Simmerring

Fahrungshichse zur Einstellung des Forderbeginns bei montiertem Zylinderkopf
Werkzeug zur Mantage und Demontage des Schwungrades

Druckstiick fir NV 106 zum Abziehen des Nocken

Druckstuck zum Abziehen des Schwungrades

& Sechskantschrauben M 12x160 DIN 931 fir W 112 (Einpressen der Kurbelwelle}
{ohne Abbildung)

2 Sechskantschrauben M 12x85, DIN 601 fir W 112

Behilter mit Schlauch und Abstellhahn zum Einstellen des Forderbeginns
Entiftungsschraube zum Fiillen der Qlleitung

Tropfrohr, Einstellen des Forderbeginns

Gegenhalter fir Schwungrad

Montagedorn fir Simmerring (83)

Montagedorn fir Lifterfiigel

Montagedorn fitr Simmerring

Kolbeneinfihrhulse @ 88

Kolbeneinfihrhilse @ 88,5

Kolbeneinfihrhilse @ 89

Dorn zur Montage der Kupplung

Zwischenstiick fir Montagebock

Preise auf Anfrage.
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geschweill  soudé Knebel  garret D !400 fixer erou & roinure
welded / soldado bar \gorrore gjustor ko tuerca ranurada

W

——

Nutmuiter 000 880 04 60
einpassen
to fit grooved ring nut
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geschwed!  soude” Knebel  gorrot 2800 e écrou a reinure
welded / soldado ber \garrote aiustar g tuerca ranurada
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NN

;
/ |
/
Nutmutter 000 990 06 50

einpossen
ta fit grooved ring nut

Siehe Seite 22--23
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6 x Sechskantschraube M 12 x 160 DIN 931
— ohne Zeichnung —
2 x Sechskantschraube M 12 x 85 DN 601
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Schlouchklernme collier
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