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INHALTSVERZEICHNIS Motor Type 6001 g_

Turbo-Motor Type 6001 - 4 - 14

Technische Daten

Fillmengen

Anzugsmomente
Schleifmalle

1 Zylinderkopf demontieren
2 Ventilausbau
3 Ventilsitze erneuern
4 Ventilfihrungen erneuern
5 Ventilmontage
6 Einspritzdiisen iiberpriifen und erneuern
7 Zylinderkopf und Kipphebelachse montieren
8 Ventileinstellung
9 Forderbeginn priifen bzw. einstellen
9d Einstellen des Forderbeginns mit Diisenpriifstand NW 123
9e Einstellen des Forderbeginns mit Diisenpriifstand NW 123
9f Turbo-Motor Type 6001-4 und 6001-14
9g Saug- und Turbomotor Einstellwerte
9h Technische Daten Saug- und Turbomotor
10 Einspritzpumpe austauschen
11 Steuerrader und Nockenwelle tauschen
12 Kolben und Pleuel austauschen
12 a. Olwanne Montage
13 Olpumpe und Traktormeterantrieb
14 Kurbelwelle demontieren
a) Steuergehduse demontieren
b) Kupplung und Schwungrad tauschen
c)  Hauptlagerbuchse in Steuergehduse tauschen
d) . Kurbelwelle ausbauen
15-Kurbelwellenlager erneuern, Kurbelwelle nachschleifen
16 Kurbelwelle montieren
17.0ldruck an der Olpumpe einstellen
18 Wasserpumpe liberholen
19 Luftfilter
20 Wartungslibersicht

21 Storungstabelle Motor
22 Priifwerte fiir Einspritzpumpe von Motor-Type 6001-2 und 6001-3

23 Priifwerte fiir Einspritzpumpe von Motor-Type 6001-4
24 Priifwerte fiir Einspritzpumpe von Motor Type 6001-14
Spezialwerkzeug - Motor Bestell Nr. 5234 190 02 92
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TECHNISCHE DATEN

Motor
Leistung bei n = 2500 min-1

Nenndrehzahl

Obere Leerlaufdrehzahl
Untere Leerlaufdrehzahl
max. Drehmoment

Spez. Kraftstoffverbrauch
Bohrung

Hub

Hubraum
Einspritzverfahren
Verbrennungsraum
Verdichtungsverhaltnis
Verdichtungsdruck
Einspritzpumpe mit Regler

Schmiersystem
Kiihlung
Lifter 4 Fligel
Gewicht

Zylinderzahl

Zylinderanordnung

Olpumpe

Oldruck

Oldruckschalter (Einschaltdruck)

Olfilter
Einspritzpumpe
Einspritzdise

Saugmotor 6001-2

24 kW
n = 2500 min-1
n = 2670 min-1
n= 850 min-1

103 Nm (bei n = 1600 min-1)
241 g/kWh bei n = 1600 min-1
® 100 mm

100 mm

1570 cm3

Direkteinspritzung

Mulde im Kolben

1:16,65

22—24 bar

Saugmotor Type 6001-3 /36,5 kW
Turbomotor Type 6001-14 / 36,5 kW
Turbomotor Type 6001-4 /43 kW

n = 2500 min-1

n = 2670 min-1

n= 850 min-1

150 Nm (bei n = 1780 min-T)

238 g/kWh bei n = 1780 min-1

®100 mm

100 mm

2356 cm3

Direkteinspritzung

Mulde im-Kolben

1:1685

22—24 bar

Turbo 6001-14 Bosch 0 400 463 144 (Turbo 6001-4 Bosch 0 400 463 144)

wird bei Holder eingestellt.)

Druckumlaufschmierung mit Zahnradpumpe

Wasserumlaufkiihlung mit Pumpe
® 270 mm

215 kg

ohne Luftfilter, Auspuff, Anlasser
mit Kiihler, Lichtmaschine, Kupplung
2

stehend

Zahnradpumpe

4—4.5 bar bei ca. 2000 min-1
057 812 bar

Wechselpatrone im Hauptfilter
Bosch PES 2A80 D410/3 RS 1329
Bosch DLLA 150S 764

Einspritzdiise fiir Turbo-Motor Type 6001-4 und 6001-14

Einspritzdruck ‘

Regler

Einspritzpumpe mit Regler
Ladedruck der Turbomotoren
Drehzahl des Turboladers
Einspritzfolge

Ventilspiel (kalt und warm)
Forderbeginn

Drehrichtung (auf die Schwung-
scheibe gesehen)
VentilsitzbreiteA und E
Anlasser

Anlasserausfiihrung
Anlasserspannung
Lichtmaschine
Lichtmaschinenspannung
Lichtmaschinen-Nennstrom
Art der Regelung der Lichtmaschine
Lichtmaschinenantrieb
Kraftstoffilter

Glihkerze

Luftfilter

Kupplung (Fahrkupplung)
Bauart

Turbo-Motor

Betdtigung

Nachstellung

185 bar
Bosch EP/RSV 400-1250 AOB 1123L
Bosch Nr. 0400 462 053

1-2

0,25 mm

9,7 mm vor OT

Gegen den Uhrzeigersinn (links)

2,5 mm (33,6 bzw. 38,6 @)
Bosch 0 001 362 012 Typ JF
Schubschraubtrieb

12V

Bosch GL - 14 V 33 A 27
14V

33 A

Spannungsregelung
Keilriemen

Wasserumlaufkiihlung mit Pumpe

@ 300 mm

270 kg

ohne Luftfilter, Auspuff, Anlasser
mit Kihler, Lichtmaschine, Kupplung
3

stehend

Zahnradpumpe

4—4.5 bar bei ca. 2000 min-1

05 1%21 bar

Wechselpatrone im Hauptfilter

Bosch PES 3A80 D410/3 RS 1313
Bosch DLLA 150S 764

Bosch DLLA 156S 911

185 bar

Bosch EP/RSV 400-1250 AOB 1123L
Bosch Nr. 0400 463 136

6001-4 und 6001-14 ca. 0,5 bar

ca. 90 000 min-1 bei 2500 min-1 d. Motors
1—-2-3

0,25 mm

9,7 mm vor OT /5,565 mm vor OT
Gegen den Uhrzeigersinn (links)

2,5 mm (33,6 bzw. 38,6 @)
Bosch 0 001 362012 Typ JF
Schubschraubtrieb

12V

Bosch GL - 14 V 33 A 27
14V

33 A

Spannungsregelung
Keilriemen

Filterpatrone — eingebaut im Tank mit Absperrventil

000 181 01 11
Trockenluftfilter mit Zyklon-
vorabscheider

Einscheibenkupplung F u S MF 240

Hydraulisch
Automatisch

* Abschnitt Férderbeginneinstellung Seite 7 — 8a beachten.

000 181 01 11
Trockenluftfilter mit Zyklon-
vorabscheider

Einscheibenkupplung F u S MF 240
Einscheibenkupplung F u S MF 240 K
Hydraulisch

Automatisch
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2. Ventilausbau (bei abgebautem Zylinderkopf)

3. Ventilsitze erneuern

4. Ventilfiihrungen erneuern (243)

5. Ventilmontage

6001-§/6001- 1‘2 ZYLINDERKOPFUBERHOLUNG

1. Demontage Zylinderkopf
Erforderliches Werkzeug: Handelsiibliches Mechanikerwerkzeug.
Zylinderkopfhaube (304), Kipphebelachse mit Kipphebellagern, StoBelstangen (322), Dehnschrauben(252),
Einspritzleitungen (270—272), Leckdlleitung (267), Olleitung (257) demontieren.
Zylinderkopf (254) abheben.

Achtung!

Diisen stehen an der Zylinderkopf-Auflageflache iiber.
*Entweder Diisen (279) demontieren oder Zylinder-

kopf (254) auf Abstandshoélzer aufsetzen.

W 656

W 666

Spezialwerkzeug — NW 152,

Mit Spezialwerkzeug NW 152 Ventilfedern (242) spannen.
Rillenventilkegelstiicke (240) entnehmen.

Feder (242) entspannen.

Ventilfeder (242), Rotocap (244) und Ventile ausbauen.

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 656, W 666, Presse

NW 152, Ventilsitzdrehgerat NW 153,

Alten Ventilsitz (245, 246) entfernen. Sitz sdubern. Neuen
Ventilsitzring (245, 246) in kaltem Zustand mit Presse ein-

driicken (W 656, W 666) oder einschlagen. AnschlieRend
mulB der eingepreflite Sitz mit Ventilsitzdrehgerat NW 153
bearbeitet werden.

Angedrehter Winkel (Ventilsitz) = 45°, VVentile mit Schleif-
paste einschleifen.

Sitzbreite betragt 2,5 mm
Ventilsitz-AuBendurchmesser 33,6
Achtung: Zu breiter Sitz:

bzw. 38,6

schlechte Abdichtung, gute Warmeableitung.

Zusschmaler Sitz:

gute Abdichtung, schlechte Warmeableitung.
Nach dem'Schleifen sollte das Ventil (247/248) nicht tiefer
als 0,5 mm gegentiber dem urspriinglichen MaR liegen.
Ein zu breiter Ventilsitz muB stirnseitig nachgesenkt werden.

Erforderliches Spezialwerkzeug: Montagedorn W 654,
HeilRwasser-Bad.

Alte Ventilfiilhrung (243) auspressen. Zylinderkopf im
HeiRwasser-Bad auf ca. 80° C—95° C anwérmen.

Mit Montagedorn W 654 neue Ventilfiihrung (243) auf An-
schlag einpressen (Unterkante Zylinderkopf bis Unterkante
Ventilfiihrung 38 mm).

Erforderliches Spezialwerkzeug: NW 152

Ventile einzeln einfilhren. Rotocap (244), Ventilfeder (242)
und Federteller (241) einsetzen.Mit der Spezialzwinge

NW 152 Ventilfeder spannen und Ventilkegelstiicke (240)
einsetzen.

Dichtheitspriifung der Ventile mittels Benzin vornehmen.
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6001-2

Ventile von Zylinder | einstellen: wenn EinlaRventil von Zylinder |1 (E 2) gerade geschlossen hat.
Ventile von Zylinder Il einstellen: wenn AuslaRventil von Zylinder | (A 1) anfangt zu 6ffnen.

6001-3-4-14
Ventile von Zylinder | einstellen: wenn AuslaRventil von Zylinder 111 (A 3) anfangt zu 6ffnen.
Ventile von Zylinder |l einstellen: wenn AuslaRventil von Zylinder | (A 1) anféngt zu 6ffnen.
Ventile von Zylinder |11 einstellen: wenn AuslaRventil von Zylinder Il (A 2) anfangt zu 6fffien.
Luftansaugkrimmerseite
P i, S Smepi— A — W e 77'7,771',?:\?‘"_1
f . h |
I 1 2 |
‘; )
Fahrtrichtungl, | Al £l A2
i 4
= \ \ g N
A CONRD) &
.
| B TSR W T~
| |
L N~
Luftansaugkrimmerseite
7
1 2
Fahrtrichtung Al El A2 E2
CIN® & o &

Auspuffseite

9. Uberpriifen bzw. Einstellen des Forderbeginnes.
Erforderliche Spezialwerkzeuge: W 657, W 660, NW 104, W 118, W 121, W 123
Wurden die Steuerrader oder die Einspritzpumpe getauscht, so ist vor dem Einstellen des Forderbeginnes zu
priifen, ob die Markierungen der Steuerrader iibereinstimmen (siehe Abbildung Seite 8). Bei dieser Steuer-
rader-Position steht der 1. Kolben im Bereich Férderbeginn.

a

f=

Kolben 1 in Position ,,Forderbeginn stellen.

Bei 6001-2-4-14 wird zum Einstellen des Forderbeginnes der Kolbenweg gemessen. Zylinder 1 ist Kihlerseitig.
MuR der Z?ylinderkopf bei Reparaturen abgebaut werden, so ist es zweckmaRig den Forderbeginn vor der
Montage des Zylinderkopfes einzustellen. In diesem Falle kann von der oberen Zylinderblock-Flache direkt

auf den Kolbenboden gemessen werden. Férderbeginn 9,7 bzw. 5,55 mm vor OT beim Verdichtungshub des
1. Kolbens.
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e) Einstellung des Forderbeginns mit Diisenpriifstand NW 123

Von der Tropfmethode zur Hochdruckmethode &ndert sich Position 9 ¢) wie nachfolgend aufgefiihrt.
(Position 9 a) bis 9 b) bleibt bei beiden Methoden unverandert).

Einspritzleitung von 1. Zylinder (Kihlerseitig) an Einspritzpumpe abschrauben.

Abtropfrohr (W 121) anschrauben. Kraftstoff-Filter herausdrehen, damit das Kugelventil im Tank geschlossen wird.

Kraftstoffleitung an Einspritzpumpe abschrauben. Druckschlauch von Diisenpriifstand an Einspritzpumpe an-
schlieBen. Einspritzpumpe an Entliiftungsschraube entliiften. Befestigungsmuttern der Einspritzpumpe 16sen.
Handpumpe des Diisenpriifstandes ohne Unterbrechung betatigen, daR der Kraftstoff gleichmaRig strahlférmig am
Tropfrohr austritt. Einspritzpumpe in den Langléchern verdrehen bis der Kraftstoffstrahl abreiRt.
Einspritzpumpe festschrauben.

Druckschlauch von Einspritzpumpe abschrauben und Kraftstoffleitung anschlieBen.

Kraftstoff-Filter in Tank einsetzen. Abtropfrohr (W 121) abschrauben und Elnsprltzleltung anschliefRen.
Einspritzpumpe an Entliiftungsschraube entliiften.

Deckel der Einspritzpumpe montieren.

8a

| %
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Forderbeginn-Einstellung

Saugmotor Type 6001-3 / 36,5 kW (50 PS)
320 vor O.T. Turbomotor Type 6001-4 / 43 kW (59 PS)

Antriebsrad Zwischenrad
fiir Einspritzpumpe

Hier abstecken

249 yor O.T.

"Antriebsrad Zwischenrad |
fiir Einspritzpumpe

Turbomotor Type 6001-14 / 36,5 kW (50 PS)

8¢

T
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10. Einspritzpumpe austauschen
Erforderliche Spezialwerkzeuge: W 11, W 22, NW 121.
Ol aus Steuergehause am AblaBstopfen ablassen.

a) Mutter (342), Keilriemenscheiben (343), Hydraulikpumpe (356) und Flansch (355) fiir Lagerbolzen abbauen,
Flansch (346) abziehen. Deckel fiir Steuergehéuse (348) mit 2 Abdriickschrauben demontieren. Vorderes {(ge-
rade verzahntes) Zwischenrad (371) ausbauen.

b) 3 Sechskantmuttern (385) an der Einspritzpumpe abschrauben. Sechskantmutter (365) demontieren. Durch
leichten Hammerschlag mit dem Plastikhammer auf die Pumpenwelle 16st sich der Konus vom Antriebsrad (367).

c) Montage:

Markierungen der Steuerrader (375), (380) und
des Zwischenrade (372) miissen gegeniiber stehen
(Zwischenrad 372 entsprechend einsetzen.)

Neue Einstellung und Markierung der Steuerrider
siehe Ziffer 9 g Seite 8c.

Antriebsrad der Einspritzpumpe (367) (Markie-
rung in der richtigen Stellung) einsetzen. Ein-
spritzpumpe montieren. PaRfeder der Einspritz-
pumpe und Nut im Antriebsrad (367) miissen
libereinstimmen.

Achtung: Der Konus von Einspritzpumpe und
Antriebsrad muR fettfrei sein.

Mutter (365) mit 50 Nm (5 mkp) festziehen.
Einstellen des Forderbeginnes siehe Pos. 9 a/b.
Die weitere Montage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

11. Steuerridder und Nockenwelle tauschen.

Bei defekten Steuerrddern muf der gesamte Radersatz getauscht werden.

a) Deckel fiir Steuergehduse usw. abbauen siehe Position 10a.

b) Antriebsrad der Einspritzpumpe demontieren siehe Position 10b.

c) Nockenwelle und Antriebsrad. (380) austauschen.
Zum Austausch des Antriebsrades (380) ist die Nockenwelle auszubauen. Vorher sind folgende Teile zu demontieren:
Kipphebelachse, Zylinderkopf, StoRelstangen (322) und StoRel (323) mit Spezialwerkzeug (W 650).
Teile fir Traktometer und Olpumpenantrieb, AnschluRflansch (104), Mitnehmer (106) und Antriebsritzel (107) de-
montieren.
2 Innensechskantschrauben (328) herausdrehen und Nockenwelle mit Antriebsrad nach vorne ausbauen.
Antriebsrad (380) abpressen. Zum Aufpressen
des neuen Rades Nockenwelle auf dem Bund (X)
auflegen. Hinter dem Rad (380) ist der Flansch
(326) einzulegen. Die Andrehung am AulRen-
durchmesser des Rades (380) muB in Fahrtrich-
tung (nach vorn) liegen.
Einbau der Nockenwelle in umgekehrter Reihen-
folge.
Einbau des Traktormeter und Olpumpenantrie-
bes, Antriebsritzel (107), Mitnehmer (106) und
AnschluBflansch (104) mit der Aussparung am
unteren Rand nach innen einbauen.
Einbau der Steuerrdder siehe Position 10c.
Einstellen des Forderbeginnes siehe
Position 9a/b/c/d/e.
Zylinderkopf montieren siehe Position 7.
Ventile einstellen siehe Position 8.
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14. Demontage Kurbelwelle, Hauptlagerbuchsen (382 bzw. 403) austauschen
Samtliche Sicherungsbleche und Dichtungen, Dichtringe erneuern. Wenn Innensechskant der Imbusschrau-
ben beschadigt ist, Innensechskantschrauben erneuern.

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 680, W 100, W 102, W 681 , W 655, W661, W 682, NW 102a, NW 103.

Demontage Steuerrdder  wie unter Pos. 10/11 beschrieben.
Demontage Zylinderkopf wie unter Pos. 1 beschrieben.
Demontage Kolben siehe Position 12.

Demontage Olwanne siehe Position 12a.

a) Schrauben am Steuergehause (379) abschrauben. Mit leichten Schlégen eines Gummihammers Steuerge-
hause (379) vorsichtig demontieren. Nicht verkanten, da sonst die Hauptlagerbuchse (382) beschadigt

wird.

g

Druckplatte (417), Kupplungsscheibe (416), Schwungrad (412), Mitnehmernabe demontieren, Schrauben
am Lagerdeckel (406) abschrauben. Lésen des Lagerdeckels (406) durch leichte Schlage mit dem Gummi-
hammer. Nicht verkanten, da Hauptlagerbuchse (403) im Lagerdeckel eingepreft ist.

c) Erneuern des Lagers im Steuergehiuse (379) und Lagerdeckel (406)

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 653, W 673, W 674, W 11 Presse.

Altes Lager mit Dorn herausschlagen. Neue Lager mit W 653 einpressen.

Achtung:  Hauptlagerbuchse (382) genau in Achsrichtung und mit der Innenseite des Geh3uses biindig
einpressen. AuRerste Sorgfalt beim Einpressen, um Verformungen der Lagerbuchse zu ver-
meiden!

Montage:

Gummiringe (136 bzw. 154) zur Nockenwellenabdichtung und Flanschdichtungen (381/405) auflegen.

Steuergehéuse (379) bzw. Lagerdeckel (406) mit Montagerohr (W 11 und W 674) montieren. Hauptlager-

buchsen (382/403) durch verkanten von Steuergehause oder Lagerdeckel nicht beschadigen.

Achtung:  Bei der Montage diirfen sich die Hauptlagerbuchsen nicht achsial verschieben, da sonst die
Olzulaufbohrung verschlossen wird.

Simmerring-Montagehiilse (W 673) aufsetzen und Simmerring (404) mit Montagerohr (W 11) montieren.

Sechskantschrauben (410) mit 80 Nm (8 mkp) festziehen und absichern. Schwungrad und Mitnehmer-

nabe aufsetzen und Schrauben (415) mit45—50 Nm (4,5—5 mkp) anziehen.

Kupplungsscheibe (416) mit Montagedorn (W 680) zentrieren. Kupplungs-Druckplatte (417) montieren.

d

-

Kurbelwelle ausbauen.
Sechskantschrauben (210) auf der Unterseite des Zylinderblockes herausdrehen. Kurbelwelle mit leichten
Gummihammerschldgen (bei gleichzeitigem drehen) nach vorne schieben.

11
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18. Uberholen der Wasserpumpe

Erforderliches Spezialwerkzeug: W 658, W 668, W 669

Demontage Wasserpumpe

Zum Aus- und Einbau der Wasserpumpe muR der Kiihler nicht abgebaut werden.

Mit leicht abgekrépftem Ringschliissel Liifterfliigel abschrauben. Wasserschlauch und Keilriemen ausbauen.
Wasserpumpe demontieren. Wasserpumpenlager (13) nach hinten auspressen. Pumpenrad und Anlaufring
abpressen.

Einzelteile der Wasserpumpe auf Beschidigung priifen. Zerstérte Teile austauschen. In jedem Fall
Gleitringdichtung (18) erneuern.

Montage Wasserpumpe

Teile (18/19/20) mit ,,Loctite” montieren. Aushirtezeit 24 h.

Wasserpumpe nur mit einer Presse (nicht mit dem Hammer) montieren.

Gleitringdichtung (18) mit Montagerohr (W 668) einpressen. Loctite am AuBendurchmesser, Achsiale Dicht-
flache nicht beschadigen. Wasserpumpenlager (13) mit Montagerohr (W 669) von vorne ins Gehause einpres-
sen (Wasserpumpenlager vorne mit dem Gehiuse biindig).

Fihrungsnabe (12) in den Montagering (W 658) einlegen und Wasserpumpenlager (13) in die Fiihrungsnabe
einpressen (KontrollmaR: Hintere Gehauseflache bis Vorderkante Fiihrungsnabe 97,5 mm).

Fiihrungsnabe der Wasserpumpe auf dem Wlontagering (W 658) auflegen: Anlaufring (19) und Pumpenrad (20)
zusammen aufpressen, so daB zwischen Gehéuse und Fliigeln des Pumpenrades ein Achsialspiel von 0,5 mm
entsteht (nicht auf Anschlag einpressen). Loctitet am Innendurchmesser der Teile!

Achtung: Erreicht ein Motor bei winterlichen AuRentemperaturen unter Motor-Nr. 6312 126 zu wenig Be-
triebstemperatur, was hauptsichlich bei der Kabinenheizung bemerkbar wird, so muR der Dichtring Bild-Nr. 263,
Bestell-Nr. 000 997 14 01 (®46 x @53 x 2,5) gegen neuen Dichtring Bild-Nr. 263a, Bestell-Nr. 000 997 82 01
(@38 x @55 x 3,5) ausgetauscht werden.
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20. Wartungsiibersicht fiir 6001-% -4 - 14 Motoren

(Wir empfehlen durch eine anerkannte Holder-Vertragswerkstatt nachfolgende kostenpflichtige Kundendienste dufch-
fihren zu lassen).

Achtung: Der Motor ist mit Einfahrol gefiillt. Dieses Ol ist nach den ersten 20 Betriebsstunden unbedingt zu‘Wechseln.
Wéhrend den ersten 20 Betriebsstunden soll der Motor méglichst nicht unter Vollast lingere Zeit arbeiten:

1. Kundendienst

A B (o] D
Sofort beim Empfang Bei Ubergabe an Kunden. Nach jeweils 8—10 Betriebsstunden Nach den ersten 20 Betriebs-
durch Vertreter durch- Alle Arbeiten und Erklarungen sind (taglich) stunden.
zufiihren. nach Mdglichkeit in Gegenwart des

Eigentiimers bzw. seines Beauftragten
und Traktorfahrers durchzufiihren.

1. Olstand im Motor 1. Motor-Olstand priifen. Olwechsel 1. Motor-Olstand priifen. (Beim 1. Wechselfilter austauschen.
priifen. erklaren. (Wechselfilter zeigen). Fahren in Steillagen sollte Olstand 2. Motorendl wechseln.

Auf Sauberkeit beim Einfiillen moglichst an Marke max. sein). 3. Ventilspiel iiberpriifen
achten. 2. Kiihlwasserkonzentrat priifen. (warm und kalt 0,25)

2. Kiihilsystem erkléren. Bei Frostge- Im Bedarfsfalle je nach Einsatz- 4. Zylinderkopfschrauben
fahr Kihlwasser-Konzentrat bedingungen Kiihlervorderseite mit 90 Nm (9 mkp)
priifen. iberpriifen bzw. reinigen. nachziehen.

3. Keilriemenspannung priifen. Formstiick am Luftfilter auf

4. Luftfilteranlage iberpriifen. freien Durchgang uberprifen.

5. Funktionspriifung

6. Garantiedoppelkarte (rosa) ausstel-
len und an Fa. Holder einsenden.

2. Kundendienst 3. Kundendienst 4. Kundendienst 5. Kundendienst
E G H

Nach jeweils 150 Betriebs- Nach jeweils 300 Betriebs- Nach jeweils 600 Betriebs- Nach jeweils 1500 Betriebs-

stunden. stunden, spatestens 6 Monate stunden bzw. jahrlich. stunden.

Alle Arbeiten und Erklarungen  nach Ubergabe des Schleppers.

sind nach Méglichkeit in Gegen- Alle Arbeiten und Erklarungen

wart des Eigentiimers bzw. sind nach Mdglichkeit in Gegen-

seines Beauftragten und Traktor- wart des Eigentiimers bzw.

fahrers durchzufiihren. seines Beauftragten und Traktor-

fahrers durchzufiihren,

1. Wechselfilter austauschen. 1. Ventilspiel priifen 0,25. Einspritzdiise ausbauen, 1. Kompressionsdruck priifen

2. Motorendl wechseln. (Falls'erforderlich Kork- reinigen und mit Bosch- (24 * 2 par (ati).

3. VerschluBdeckel reinigen. dichtung fiir Zylinderkopf- Priifgerat prifen. 5! Motgrkuppmng priifen.

4. Luftfilteranlage Uberprifen haube austauschen). Der Priifdruck betragt 3. Von einer Bosch-Werkstitte
ggf. noch akustischen War- 2.'Olstand in Einspritzpumpe 185 bar (atii). ist die Einspritzpumpe * mit
tungsanzeiger reinigen. kontrollieren, Regler zu iiberpriifen.

5. Keilriemenspannung priifen. (Uiberschiissiges Ol ablassen). Ol im Reglergehiuse er-

6. Kiihlerrippen von innen nach neuern.
auBen gegebenenfalls mit
PreBluft reinigen, bei Frost-
gefahr Kihlwasserkonzentrat
priifen.

7. Entluftungsfilter an Ein-
spritzpumpe reinigen.

Einfiillmenge einschl. Wechselfilter: 6001-3 6,00 Ltr.

6001-2 4,00 Ltr. Bei nicht Erreichen dgr entsprechenden Betriebsstunden,
D .. die fiir die einzelnen Olwechselintervalle vorgeschrieben
ﬂ‘;:;f‘f’f{)%‘ém,?,')fgl CSI'XSEeI%Otor varwenden sind, muB der Olwechsel mindestens 1 x jahrlich vorge-

bis. 1,200 C, HD-OI SAE 20 et Wt an:
iiber, +209.C HD-OI SAE 30

Zur Schmierung des Motors miissen hochwertige HD-Motorenéle verwenden werden. Vorgeschrieben sind Schmierdlqualititen
nach der US-Military Spezification (MIL) die Qualitét ,,MIL-L-2104 B"' bzw. nach der American Petroleum Instituten (API) die
Qualitat ,,CC"".

Fiir schwere Betriebsbedingungen werden die besseren Ole nach (MIL) ,,MIL-L-2104 C" bzw. nach (AP1) ,,CD" empfohlen.

Um Schaden durch Verwendung minderwertiger Schmierdle vorzubeugen, empfehlen wir, nur Markendle namhafter Olfirmen
zu verwenden und die einmal gewahlte Olsorte beizubehalten.

Wechselfilter Bestell-Nr.: 000 022 96 51 (M. u. H-Nr. W 9.20

Zur Beachtung mit Drehstromgenerator:
Die Lichtmaschine darf nicht in Betrieb gesetzt werden, solange nicht alle Klemmen angeschlossen sind, andernfalls werden
die Gleichrichter beschadigt.

2. Werden Batterien in angebautem Zustand geladen, so sind die Batteriekabel vorher abzuklemmen.

Niemals SchweiRarbeiten am Motor oder an der Maschine vornehmen, ohne vorher die Batterieanschliisse abgeklemmt zu haben
(Gleichrichterschaden).

4. Batterieanschliisse stets abklemmen, ehe Priif- oder sonstige MeRgerate angeschlossen oder abgebaut werden. Ungewollter Masse-

kontakt fiihrt zu vielerlei Beschadigung.

5. Die Lichtmaschine nicht laufen lassen, wenn die Batterie nicht angeschlossen ist.
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Prifwerte
Einspritzpumpen 1A

WPP 001/4 HOR 2,0 b

und Regler 2. Ausgabe
PES3 A 80D 410/3 EP/RSV 400-1250 AO B 1123 L (1) ersetzt: 4.79

. B1123 L (2) Firma: Holder
1-2-3 *ps0 1-2 Motor: 6001-3 (3 Zyl.)

Saugmotoren
0 — 120 — 240° (*0,75) 0 -90° 6001-2 (2 Zyl.)
36,5 kW (50.PS)

Samtliche Prifwerte gelten nur fir BOSCH-Einspritzpumpen-Prifstande und -Priifgerate 24 kW (33 PS)

22. A. Einstellwerte der Einspritzpumpe

Forderbeginn bei Vorhub 1,70—1,80 mm ab UT bei RW 9 Differenz zwischen RW9 und max. RW.= 9,0—-9,9°

(1,65—1,85)
Drehzahl Regelweg Fordermenge Unterschied Regelweg Fordermenge Federvorspannung
(1) (2) (Angleichventil)
em3/
min-1 mm (2)| ¢m3/100 Hiibe 100 Hiibe mm ¢m3/100 Hiibe mm
1 2 3 4 2 3 6
1250 9,4-9,5 5,8-59 0,2 (0,35) 9,7-9,8 60r—6,2 n=1230
400 6,4—6,6 1,0-1,6 0,2 (0,3) 6,4+-6,6 1,0—-1,6

Gleichforderung nach den eingerahmten Werten

I

B. Einstellwerte des Reglers (3 Zyl. - 1313)

Ausgabe 6/82

S

1 Obere Nenndrehzahl Mittlere Nenndrehzahl 4 untere Nenndrehzahl 3 Angleichung
Verstell- RW Regelweg Verstell- Regelweg Verstell- Regelweg Regel-
hebel- mm mm hebel- hebel- weg
ausschlag min-1 ausschlag ausschlag
Grad min-1 Grad min-1 Grad min-1 mm min-T | mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
lose 800 03—-1,0 ca. 22 400 6,0 — —
X = 4,0
100  min. 19
ca. 49 84 1290—-1300 400 6,4-6,6
40 1315-1345 500—-566 = 2,0
(2a) 1500 0,3-1,7 650 0-1
Die Ziffern geben die Reihenfolge der Priifung an
C. Einstellwerte'der Einspritzpumpe mit angebautem Regler
(3b) Vollast-Anschlag (6) Drehzahl- (3a) Fordermengenverlauf Startmenge (5) (4a) Leerlauf-
(Priiftemp. 40°) begrenzung Leerlauf Anschlag
Beachte:
geandertin .. ) RW
min-1 | cm3/1000 Hiibe min- minT | ecm3/1000 Hiibe min 1 | ecm3/1000 Hiibe min-1| mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1250 58,0—59,0 1290-1300 *
(56,5—60,5)

Uberpriifwerte in Klammern!

17

*

1T mm RW weniger als Spalte 2

3.60




Priifwerte

Einspritzpumpen

WPP 001/4 HOR 2,4 a

Ausgabe 6/82

und Regler 1. Ausgabe
PES 3 A 80 D 410/3 RS 1336 RSV 400-1250 ADB 1123 L ersetzt —
- 60 Firma: Holder
o _ a3 o+neo(+ o : RWS 12 Motor: 6001-14
VB~ ju B0 20,655 6,059) n : 1250 Turbo-Motor gedrosselt

36,5 kW (50 PS)

Sémtliche Priifwerte gelten nur fiir BOSCH-Einspritzpumpen-Priifstinde und -Priifgerate

24. A. Einstellwerte der Einspritzpumpe
Forderbeginn bei Vorhub 1,7 — 1,8 mm (ab UT) bei RW 9 mr

FB-Differenz zwischen RW 9 u. RW.-max. = 0° NW

(1,65—1,85)
Drehzahl Regelweg Fordermenge Unterschied Regelweg Foérdermenge Federvorspannung
(Angleichventil)
cm3/
min-1 mm cm3/100 Hiibe 100 Hiibe mm .em3/100 Hiibe mm
1 2 3 4 2 < 6
1230 103+01 | 60—8,1 0,2 (0,35)
400 82—-84 10-1,6 0,2 (0,3)

Gleichforderung nach den eingerahmten Werten

B. Einstellwerte des Reglers

1 Obere Nenndrehzahl Mittlere Nenndrehzahl 4 Untere Nenndrehzahl 3 Angleichung
|. Verstell- Regelweg Verstell- Regelweg Verstell- Regelweg Regel-
hebel- hebel- hebel- weg
ausschlag ausschlag ausschlag
Grad min-1 Grad min-1 mm Grad min-1 mm min-1 mm
1 2 3 4 5) 6 7 8 9 10 11
lose 800 03-1,0 = - — ca. 24 400 7.8 = —
X = 4,25 :
100  min. 12,1
ca. 50 10,0 1270—1280 400  8,2-8,4
(5) 4,0 1335-1365 565-625=2,0 mm
1500 0,8~1.7 675 max.1,0
Die Ziffern geben die Reihenfolge der Priifungen an
C. Einstellwerte der Einspritzpumpe mit angebautem Regler
2 Vollast-Anschlag 6 Drehzahl- 3a Fordermengenverlauf Startmenge 5a Leerlauf-
5 i o begrenzung Leerlauf Anschlag
(Prifoltemp. 40°) Beachte:
geandertin...) RW
min"1 | cm3/1000 Hiibe min- min-1 | c¢m3/1000 Hiibe min'1 | e¢m3/1000 Hibe | min'l | mm
1230 | 60 — 61 1270—-1280 * = — 100 12-125 — —
(59 — 62) mm RW
begrenzt durch
Anschlag-
schraube a.
Regelstange

Uberpriifwerte in Klammern!
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"1 mm RW weniger als Spalte 2

2.82





